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[. PASKIRTIS

1. Vamzdiniy ir sudeginimo krosniy, pakury — pakaitintuvy, degimo kamery naudojimo instrukcija
BM-1 (toliau — instrukcija) nustato, kaip turi bati eksploatuojamos, rekonstruojamos ir montuojamos (to-
liau — naudojimas) AB ,ORLEN Lietuva“ (toliau — Bendrové) vamzdinés ir sudeginimo krosnys, pakuros—

pakaitintuvai ir degimo kameros (toliau — krosnys).

II. TAIKYMAS
2. Sios instrukcijos reikalavimai yra privalomi visiems Bendrovés padaliniy ir rangoviniy organiza-
cijy (jei tai numatyta atitinkamose sutartyse) darbuotojams, kuriy veikla susijusi su visy Bendrovéje esa-

my krosniy naudojimu.

[ll. NUORODOS

3. Su Sia instrukcija taikomi Sie teisés aktai, atsizvelgiant j jy aktualig redakcijg taikymo metu:

3.1. Darbo jrenginiy naudojimo bendrieji nuostatai, patvirtinti Lietuvos Respublikos Socialinés ap-
saugos ir darbo ministro;

3.2. Sléginiy jrenginiy techninis reglamentas patvirtintas Lietuvos Respublikos Gkio ministro 2016;

3.3. Saugos taisyklés eksploatuojant Silumos jrenginius, patvirtintos Lietuvos Respublikos ener-
getikos ministro;

3.4. Naftos perdirbimo jrenginiy eksploatavimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos kio
ministro.

IV. NAUDOJAMOS SANTRUMPOS, TERMINAI, APIBREZTYS

4. Sioje instrukcijoje vartojami terminai ir apibréztys:

Bandymo slégis P, — slégis, kuriuo yra bandomos degimo kameros, pakuros — pakaitintuvai ir
krosniy vamzdiniai gyvatukai;

Darbinis slégis Py — didZiausias slégis, kuriam esant, yra eksploatuojama krosnis ar vamzdinis
gyvatukas. Darbinis slégis gali bati lygus skaiCiuojamajam slégiui Ps arba uz jj mazesnis;

Degiklis — jtaisas, kuris paduoda kuro dujas ar skystg kurg j degimo kamerg uzduotu greiciu, tur-
bulencija ir koncentracija, kad aprapinty ir palaikyty reikalingas salygas uzsiliepsnojimui ir degimui. De-
giklis skirtas dujy ir skysto kuro deginimui, tiek kartu, tiek ir atskirai, bet kokiu santykiu, skysto kuro misinj
iSpurskiant kartu su vandens garui;

Degimo dujos (dimai) — sudegusiy kuro dujy ar mazuto produktas, jskaitant ir perteklinj org;

Degimo kamera — tai horizontalus cilindrinis jrenginys su priekyje sumontuotu degikliu, kurio vi-
dus padengtas iSkloja ir skirtas aukStatemperatirinei vandenilio sulfido dujy konversijai j sierg (nhaudoja-
mos elementinés sieros gamybos jrenginyje);

Dumtakis (arba dimy trakto vamzdynas) — skirtas oro arba degimo dujy srauto pasalinimui
natdralios arba priverstinés traukos bidu;

Garnitaras — tai jtaisai, kuriy pagalba patogiau stebéti krosnies darbg, aptarnauti jg ir valyti
(sprogimo angos, apzilros langeliai, uzkaisos ir kt.);
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Gyvatuko hidraulinis bandymas (HB) — gyvatuko stiprumo ir sandarumo patikrinimas jame su-
darius bandymo slégj;

ISkloja (futeruoté) — vidiné krosnies / dumy trakto monolitiné ugniai atsparaus betono arba mri-
né Samotiniy plyty konstrukcija, taip pat ir mineraliné ar akmens vata sumaZinanti temperattros poveikj
krosnies / dumy trakto vamzdyno korpusui ir apsauganti jj nuo ardancio damy ir rigsciy kondensaty po-
veikio;

Kolektorius — kamera skirta produkto jéjimo / iSéjimo surinkimui ar paskirstymui j daugiasrautj
vamzdinj gyvatuka;

Konvekcijos kamera — krosnies dalis, kurioje Siluma gyvatukui pagrindinai persiduoda konvek-
ciniu bidu;

Krosnies eksploatavimas — veikla, susijusi su krosniy technologiniu valdymu, paleidimu ar
stabdymu, technine priezidra, remontu, modifikavimu, matavimais, bandymais, paleidimo ir derinimo
darbais bei valymu;

Krosnies metalinis karkasas — pagrindinis laikantysis mazgas susidedantis i$ atskiry tarpusavy-
je sujungty konstrukciniy rémy su privirintais skardos lakstais, atlaikantis visas iSklojos (futeruotés),
vamzdinio gyvatuko, garnitiros, pajungimo vamzdyny, aptarnavimo aiksteliy apkrovas;

Krosnies rekonstrukcija — visi krosnyje atliekami darbai, dél kuriy pakinta pradiniai vamzdinio
gyvatuko pase nurodyti parametrai, technologinés charakteristikos, krosnies metalinio karkaso ir vamz-
dinio gyvatuko bei jo atramy konstrukcijos metalo savybés;

Krosnies remontas — krosnies tinkamumo eksploatuoti atkdrimas, kei€iant susidévéjusius ele-
mentus, detales arba jy nekei€iant, bet vykdant kitas operacijas (virinimo, pjovimo ar $lifavimo) saugiam
darbui uztikrinti;

Krosnies techniniai dokumentai — krosnies atitikties aktas, krosnies pasas, bréziniai, krosnies
prieziiros dokumentai ir kiti krosnies gamintojo pateikiami dokumentai, kuriuose nurodoma krosnies
paskirtis, konstrukcija, parametrai, privalomieji saugos reikalavimai bei eksploatacijos tvarka;

Krosnies techniné prieziira — kompleksas prevenciniy ir kitokiy priemoniy, kuriomis siekiama,
kad krosnies bei jos elementai per ekonomiskai ir kitaip pagrjsta naudojimo laikotarpj atitikty numatytg
paskirtj ir bakle, siekiant uztikrinti saugy krosnies naudojima;

Krosniy techninés buklés patikrinimas — krosniy naudojimo ir priezidros teisés norminiuose
aktuose, gamintojo pateiktuose krosniy techniniuose dokumentuose ir arba savininko nustatyta tvarka ir
terminais naudojamos krosnies privalomoji apzitra bei kiti krosnies saugos ir tvarkingos buklés atitikties
jvertinimo veiksmai;

Krosnies technologinis valdymas — tai techniniy ir organizaciniy priemoniy visuma, garantuo-
janti patikima, ekonomiska ir saugy krosnies paleidima / jjungima, nustatytojo veikimo rezimo palaikyma,
stabdymg / iSjungima, sutrikimy bei avarijy lokalizavimg ar normalaus veikimo rézimo atstatymg;

Krosnis — jrenginys, skirtas naftos ir naftos produkty aukstatemperatiriniam pakaitinimui,
technologiniy dujy pasildymui ar technologiniy dujy sudeginimui, priklausomai nuo perdirbimo proceso.
Krosnys gali biti — vamzdinés krosnys, pakuros — pakaitintuvai, degimo kameros ir sudeginimo krosnys;
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Nuolatiné krosnies techniné prieziura — krosniy naudojimo ir priezidros norminiuose teisés ak-
tuose, gamintojo pateiktuose krosniy techniniuose dokumentuose nurodyti krosniy savininkams privalomi
nuolatiniai naudojamy krosniy techninés buklés patikrinimai, apzitros, remontas ir kiti veiksmai;

Pakura — pakaitintuvas — tai horizontalus cilindrinis jrenginys su priekinéje dalyje sumontuotu
degikliu, kurio vidus padengtas iSkloja ir skirtas technologiniy dujy sumaidymui ir pasildymui (naudoja-
mos elementinés sieros gamybos jrenginyje);

Pripazinti standartai — krosniy skaic¢iavimo, konstravimo ir naudojimo nacionaliniai ir tarptautiniai
standartai (LST EN, I1SO, DIN, API, GOST ir kt.);

Projektinis eksploatavimo resursas — vamzdinio gyvatuko eksploatacijos trukmé valandomis,
pakuroms — pakaitintuvams, sudeginimo krosnims, degimo kameros eksploataciné trukmé metais / cik-
lais, kurios metu gamintojas garantuoja patikimg jo darbg laikantis gamintojo instrukcijoje nustatyty eksp-
loataciniy parametry ir rezimo;

Radiacijos kamera — krosnies dalis, kurioje deginamos kuro dujos ar mazutas ir jy Siluma gy-
vatukui pagrindinai persiduoda Siluminiy mainy bidu, spinduliavimu (radiacija);

Rétiné, pakaba, atrama — krosnies vamzdinio gyvatuko atraminés detalés;

Skaiciuojamasis (leistinas) slégis Ps — didziausias slégis, kuriam, kaip nurodo gamintojas, |-
renginys yra suprojektuotas;

Slégis — slégis, nustatytas atmosferos slégio atzvilgiu, t. y. perteklinis slégis. Vakuumas laikomas
neigiamu slégiu;

Sudeginimo krosnis — tai horizontalus ar vertikalus cilindrinis jrenginys, su sumontuotu degikliu,
kurio vidus padengtas iSkloja ir skirta deginant kuro dujas, padaryti nekenksmingg ir sudeginti likutines
technologines dujas. Likusios degimo (dimy) dujos iSmetamos per kaming j atmosferg (naudojamos e-
lementinés sieros gamybos jrenginyje);

Terpé — dujos, skysciai ir garai be priemaisy arba jy misinys. Juose gali biti suspenduoty kietuyjy
daleliy, kuria uzpildyta krosnis arba krosnies vamzdinis gyvatukas;

Technologinis jrenginys — (toliau — technologinis jrenginys, jrenginys, blokas, objektas) — tam
tikroje vietoje pastatyt, sumontuoty naftos perdirbimo jrenginiy — aparaty, agregaty, prietaisy ir pan., su-
jungty / atskirty vamzdynais — visuma;

UzkaiSa - jtaisas, skirtas degimo dujy (diimy) arba oro srauto sustabdymui ar slégio reguliavimui
degimo kameroje;

Vamzdinés krosnies gyvatukas (toliau — gyvatukas) — tai tokia konstrukcija, kurioje tiesus
vamzdziai tarp saves sujungti alkinémis, kuria cirkuliuoja kaitinami naftos produktai, kuriy pavirSiumi
vyksta Silumos mainai;

Veikian€ios krosnies apziura eksploatacijos metu (toliau — VKA) — technologiniy parametry
kontrolé, krosnies iSoriné apzitra jos techninei biklei ir sistemy veikimo efektyvumui, jvertinti veikianc&ios
krosnies naudojamo metu;

Vidaus ir iSorés apziara (toliau — VA) — krosniy (gyvatuky, radiacijos ir konvekcijos kamery, at-
ramy ir kity elementy) techninés biklés jvertinimas atliekant vidaus ir iSorés vizualines apzildras, matavi-
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mus ir bandymus.
V. ATSAKOMYBE

5. Uz eksploatuojamy krosniy nuolating technine prieziirg — pamainine (kiekvieng pamaing) vi-
zualiniy apzidry atlikimg, tinkamg ir saugy technologinj valdymg atsako krosnis eksploatuojancio padali-
nio darbuotojai — technologiniy jrenginiy vyresnysis operatorius, technologiniy jrenginiy operatorius (to-
liau — operatorius).

6. Uz krosniy nuolatine technine priezitrg — tinkama ir saugy technologinj valdymag bei jo organi-
zavimg, atsakingi jrenginio, kuriame sumontuotos krosnys, virSininkai arba kiti reikiamos kvalifikacijos
darbuotojai (toliau — uz technologinj valdymg atsakingas asmuo), paskirti Bendrovés generalinio direkto-
riaus jsakymu.

7. Uz atitinkamuose padaliniuose eksploatuojamy krosniy nuolatine technine priezitrg — paruo-
§img techninés biklés patikrinimui ir remonto organizavimg atsakingi Jrengimy priezitros ir remonto sky-
riaus mechanikos inzinieriai ekspertai / vyresnieji inzinieriai / inzinieriai (toliau — mechanikos inzinieriai),
jiems priskirtuose padaliniuose paskirti Bendroveés jrengimy priezidros ir remonto direktoriaus pavaduoto-
jo potvarkiu.

8. Uz krosniy (gyvatuky, kolektoriy, degimo kamery, pakury — pakaitintuvy ir atramy) nuolatine
technine priezilirg — techninés buklés patikrinima ir jvertinimag, taip pat remonto, rekonstrukcijos ir monta-
vimo darby kokybés priémimg ir techninés dokumentacijos tinkama jforminimg bei metinio apzitros gra-
fiko eksploatacijos metu sudarymg atsakingi Mechanikos skyriaus Techninés prieZiliros ir medZiagy ana-
lizés grupés inZinieriai ekspertai / vyresnieji inZinieriai / inzinieriai (toliau — TPG inZinierius), jrenginiy
techninés priezidros ir medziagy analizés vadovo potvarkiu paskirti vykdyti krosniy technine priezitra.

9. Uz krosniy (iSklojos, ugniai atspariy dangy metaliniy karkasy, dimtakiy, garnitdros) nuolatine
technine priezidrg — techninés biklés patikrinimg, taip pat remonto, rekonstrukcijos ir montavimo darby
kokybés priemimg atsakingas vyriausiojo mechaniko potvarkiu paskirtas Mechanikos skyriaus Statiniy
techninés prieZidros ir remonto grupés inZinieriai ekspertai / vyresnieji inZinieriai statybininkai / inZinieriai
statybininkai (toliau — inzinieriai statybininkai).

10. Uz krosniy technologiniy parametry monitoringg (tarp jy ir degikliy deginimo kontrole), tech-
nologiniy normy perzidrg, dalyvavimag krosniy techniniuose patikrinimuose, atsakingi Energetikos padali-
nio Energetikos inZinerijos grupés inzinieriai ekspertai / vyresnieji inzinieriai / inZinieriai (toliau — inZinie-
riai), kuriems pavestas Sis darbas.

11. Uz atitinkamuose padaliniuose eksploatuojamy krosniy elektros ir automatikos jrenginiy
nuolatine technine priezidrg ir remonto organizavimg atsakingi Jrengimy priezitros ir remonto skyriaus
elektros ir automatikos inZinieriai ekspertai / vyresnieji inzinieriai / inZinieriai (toliau — elektros ir automati-
kos inZinieriai), jiems

priskirtuose padaliniuose, paskirti Bendrovés jrengimy prieziGros ir remonto direktoriaus pava-
duotojo potvarkiu.

12. Asmenys, pazeide Sios instrukcijos reikalavimus, atsako Lietuvos Respublikos jstatymuy, tei-
sés akty ir Bendrovés nustatyta tvarka.
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VI. VEIKSMY APRASAS
Bendrieji reikalavimai

13. Sios instrukcijos reikalavimai taikomi Siems krosnies elementams:
13.1. Gyvatukams;

13.2. Garnitdrui (sprogimo angoms, apZzidros langeliams uzkaiSoms);
13.3. Kolektoriams;

13.4. Krosnies metaliniam karkasui;

13.5. Dimtakiams (arba dumy trakto vamzdynams);

13.6. I8klojai (arba futeruotei);

13.7. Degikliams;

13.8. Oro pasildytuvams;

13.9. Kontrolés valdymo prietaisams.

14. Krosnies technologinio proceso valdymas turi bdti atliekamas laikantis technologinio regla-

mento ir kity pripazinty standarty, kuriuose nurodomos saugios technologinio proceso darbo sglygos.

15. Kiekvienam krosnies gyvatukui turi bati sudaryta Bendrovés nustatytos formos techniniy do-
kumenty byla — krosnies gyvatuko pasas (1 priedas). Gaminant (montuojant, rekonstruojant) gyvatukus,

ju pasus, pagal Bendrovés pateiktg formg, sudaro gamintojas (montuotojas).

16. Krosnies gyvatuko pase turi bati Sie duomenys:

16.1. Krosnies gyvatuko pastatymo vieta, savininkas (nurodoma Bendrove ir jos adresas), gamin-
tojas (nurodomas gamintojo pavadinimas ir jo adresas);

16.2. Krosnies gyvatuko pagrindiniai parametrai darbo terpé, temperattros (Td, Ts, Tmax gyvatuko
sieneles), Slégiai (Pa, Ps, Phg);

16.3. Krosnies gyvatuko atitikties jvertinimg patvirtinantys dokumentai (atitikties deklaracijos, ser-
tifikatai ir bréZiniai);

16.4. Krosnies gyvatuko pastatymo ir montavimo atitikties dokumentai apie virintinas jungtis, jeigu
to reikia atitikCiai pagrjsti, nurodant suvirinimo bldda, suvirinimo medziagy tipg ir marke, suvirintojy pa-
vardes ir jy tapatybe liudijanCius zenklus, virintiny jungCiy bandymo budus ir rezultatus, liudijancius tin-
kamumag naudoti;

16.5. Krosnies gyvatuko pajungimo schema, patvirtinta Bendrovés gamybos direktorius (patei-
kiamas scheminis bréZinys, nurodant slégio 3altinj, darbo terpe, parametrus temperataros (Tq, Ts, slégiai
(P4, Ps, Pug), armatira, kontrolés ir matavimo prietaisus, signalizavimo, automatinio valdymo priemones,
saugos ir blokavimo jtaisus).

Nuolatiné krosniy techniné prieziiira eksploatavimo (technologinio valdymo) metu.
17. Nuolatiné Krosniy techniné prieZitra technologinio valdymo metu buna:
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17.1. Pamaininé (krosnies apzitra) — vykdo krosnis eksploatuojantys atitinkamos pamainos ope-
ratoriai kiekvieng pamainag;

17.2. Periodiné (krosnies VKA) — atliekama vieng kartg metuose, komisijos, kurios sudétyje yra
Energetikos padalinio Energetikos inZinerijos grupés inzinierius, Mechanikos skyriaus TPG inzinierius,
Mechanikos skyriaus Statiniy techninés priezitros ir remonto grupés inzinierius statybininkas, Jrenginiy
priezitros ir remonto skyriaus elektros ir automatikos inZinieriai, uz technologinj valdymg atsakingi as-
menys, Jrenginiy priezidros ir remonto skyriaus mechanikos inzinieriai atitinkamai jiems priskirtuose pa-
daliniuose: Periodiné apzidra atliekama pagal Mechanikos skyriaus TPG inzinieriaus sudarytg grafikg (2
priedas), kurj suderina jrengimy priezitros ir remonto direktorius, jrengimy priezidros ir remonto direkto-
riaus pavaduotojas, vyriausiasis mechanikas, gamybos padaliniy Nr.1, Nr.2, Nr.3 gamybos virSininkai ir
tvirtina generalinio direktoriaus pavaduotojas gamybinés veiklos valdymui;

17.3. Neeiliné (krosnies VKA) — atliekama po remonto, rekonstrukcijos darby, jjungus darbui
krosnj j technologinj rézimg. Technologiniy jrenginiy kuriame sumontuotos krosnys, uz technologinj val-
dyma atsakingi asmenys el. laiSku informuoja TPG inzinieriy dél krosniy neeilinés VKA atlikimo. Apzidra
atliekama tos pacios sudéties komisijos, kaip ir periodine apzilra.

18. Pamaininé techniné priezitra apima:

18.1. Technologinio proceso metu technologiniy parametry atitikimo technologiniam reglamentui
kontrole ir jy palaikyma;

18.2. Teisingg degikliy degimo priezitrg. Neleidziama degikliy liepsnos fakelams liestis prie
vamzdiniy gyvatukuy, liepsna turi nepulsuoti ir nerakti;

18.3. Krosnies gyvatuko, rétinés, pakaby, nukreipiamyjy atramy apzidrg per apZitros langelius,
atkreipiant ypatingg démesj ar néra islinke ir / ar iSsipite gyvatuky vamzdziai, ar néra ant vamzdziy dé-
miy ir / ar pradegimy, ar atramos, pakabos ir rétinés neturi konstrukciniy pakitimuy;

18.4. Krosnies stabdyma, pastebéjus pradegusj krosnies gyvatukg ir / ar iSsipitimag;

18.5. I8klojos (futeruotés) biklés apziurg, ypatingg démesj atkreipiant j temperatirines sidles ir
degikliy ambraziros buakle;

18.6. Matavimo ir reguliavimo prietaisy bei signalizacijos ir apsaugy sistemos buikles apzidra, jos
turi bati tvarkingos ir veikiancios;

18.7. Krosnies metalinio karkaso, atraminiy ir neSanciyjy konstrukcijy, aptarnavimo aiksteliy,
praéjimy ir laipty apzidra;

18.8. ApSvietimo prietaisy ir gaisro gesinimo priemoniy tvarkingumo jvertinima;

18.9. Pamaininés techninés priezitros, patikrinimo rezultaty jraSyma j pamainos zurnalg.

19. Periodiné-techniné prieZitra apima:

19.1. Visus veiksmus nurodytus 18 punkte;

19.2. Pagrindiniy technologiniy parametry, kaip patikrinimo metu (laiku), taip ir uz praéjusj eksp-
loatacinj laikotarpj (pasirinktinai) patikrinima, pagrindinj démesj atkreipiant j degimo dujy temperatiras

peréjose, produkto temperatiras krosnies gyvatuko iSéjime, taip pat gyvatuko sienelés pavirSiaus tempe-
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ratdras, kurios neturi virSyti technologiniame reglamente nustatyty reikSmiy;

19.3. Krosnies gyvatuky elementy termovizinés patikros rezultaty analize (termoviziné patikra at-
liekama pagal TPG inzinieriaus sudarytg metinj VKA grafikg, kurj suderina jrengimy techninés priezitros
ir medziagy analizés vadovas, gamybos padaliniy Nr.1, Nr.2, Nr.3 gamybos virSininkai, vyriausiasis me-
chanikas, jrengimy priezidros ir remonto direktorius ir tvirtina generalinio direktoriaus pavaduotojas ga-
mybinés veiklos valdymui (2 priedas);

19.4. Krosnies metalinio karkaso termovizinés patikros rezultaty analize (termoviziné patikra at-
liekama vieng kartg metuose, pagal rotaciniy jrengimy techninés priezitros ir remonto grupés inzinie-
riaus sudarytg metinj grafikg, kurj suderina TPG inzinieriaus, rotaciniy jrengimy techninés priezidros ir
remonto vadovas ir tvirtina jrengimy priezitros ir remonto direktoriaus pavaduotojas (3 priedas).

20. Atlikus krosniy periodine / neeiline VKA eksploatavimo metu ir atsizvelgdamas i§ komisijos
nariy, dalyvavusiy apziuroje, elektroniniu pastu gautas pastabas su pastebétais trikumais TPG inZinie-
rius, suraso krosnies techninio patikrinimo aktg (4 priedas), kurj pasiraSo apziuroje dalyvave komisijos
nariai. Sj aktg suderina jrenginiy techninés prieZitiros ir medziagy analizés vadovas, tvirtina vyriausiasis
mechanikas.

21. Techninio patikrinimo akte nurodytoms pastaboms, mechanikos inzinieriai suraso techninio
patikrinimo akte nurodyty defekty / neatitikimy pasalinimo veiksmy plang (5 priedas), kurj tvirtina jrengi-
niy priezidros ir remonto direktoriaus pavaduotojas. Su Siuo planu pasirasytinai supazindinami atitinkamo
Gamybos padalinio jrenginiy priezidros ir remonto vadovai ir Gamybos virSininkai.

22. Patvirtintas techninio patikrinimo aktas su techninio patikrinimo akte nurodyty defekty / neati-
tikimy pasalinimo veiksmy planu grgzinamas TPG inzinieriui, kuris §j nuskanuotg dokumentg
patalpina Bendrovés , TP. Shell. XAF“ programoje. Techniniy patikrinimy akty ir techniniy patikrinimy akte
nurodyty defekty / neatitikimy pasalinimo veiksmy plany originalai saugomi Mechanikos skyriuje |rengi-
my techninés priezidros ir medziagy analizés grupéje. Uz jy saugojimg atsakingas TPG inZinierius.

23. Krosniy gyvatuky, isdirbusiy nustatytg projektinj resursg arba daugiau kaip 20 mety eksploa-

tavimas, leidZziamas tik atlikus techninés biklés jvertinimg ir nustacius tolimesnj eksploatacinj resursa.

Krosniy techniné prieziara eksploatavimo (sustojimo) metu

24. Krosniy techniné priezidra sustojimo metu bina:

24.1. Planiné (krosnies techninés buklés patikrinimas) — atliekama planiniy krosniy sustojimo
remontui metu

24.2. Neplaniné (krosnies techninés biklés patikrinimas) — atliekama avarinio krosniy sustojimo
metu.

25. Planinis / neplaninis krosnies techninés biklés patikrinimas apima:

25.1. Krosniy elementy paruosimg techninés buklés patikrinimui;

25.2. Krosnies gyvatuky, pagaminty i$ austenitinés klasés plieny, antikorozine apsaugg nuo poli-
tioniniy rags¢iy ir chloridy sukeliamo trakinéjimo;
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25.3. Elementy, nurodyty 13 punkte, vizualing apzilrg ir neardoma kontrole;

25.4. Remonto ir / ar rekonstrukcijos organizavima;

25.5. Remonto ir / ar rekonstrukcijos kokybés patikrinima;

25.6. Krosniy gyvatuky ir kolektoriy hidraulinius bandymus (toliau — HB);

25.7. Techninio patikrinimo akto surasyma.

26. Krosniy gyvatuky, kolektoriy ir rétiniy paruoSimas techninés buklés patikrinimui, atliekamas
pagal sudarytg inspekcijos plang (toliau — IP) (6 priedas), kurj kiekvienai krosniai parengia TPG inZinie-
rius. IP suderina jrenginiy techninés prieziGros ir medziagy analizés vadovas, atitinkamai priskirto gamy-
binio padalinio jrengimy priezidros ir remonto vadovas ir tvirtina vyriausiasis mechanikas.

27. Krosniy metaliniy karkasy, korpusy, dumtakiy ir uzkaiSy paruosimas techninés biklés patikri-
nimui atliekamas pagal schema, kurioje nurodomos neardomos kontrolés atlikimo vietos. Schemg kiek-
vienai krosniai parengia inzinierius statybininkas.

28. Atliekant krosnies gyvatuky, pagaminty i§ austenitinés klasés plieny, antikorozine apsauga
nuo politioniniy rags¢iy ir chloridy susidarymo ir jy neigiamos jtakos turi bati laikomasi Siy reikalavimy:

28.1. Jei krosnyje deginamas sieringas kuras ir krosnis nebus atidaroma, o gyvatukas nebus i$-
sandarinamas, tai krosnies viduje turi bati palaikoma 150+230°C temperatdra veikiant degikliams;

28.2. Jei krosnyse deginamas dujinis kuras (H.S < 0,01% tdr.), tai gyvatuko iSoriniam pavirSiui
papildoma apsauga nereikalinga. Kitu atveju, kai krosnyse nuolat buvo deginamas dujinis kuras (H2S >
0,01% tar.) kartu su mazutu ir peréjus ant dujinio kuro, bet nuosédos nuo vamzdiniy gyvatuky nebuvo
nuvalytos, tai apsaugai nuo jvairiy rags€iy i$ iSorés turi bati atliktas Sarminis plovimas (apsauginio
sluoksnio susidarymui) 5 mas.% sodos tirpalu (Na>COs), plovimas turi bati pradétas iki tol, kol atmosferi-
né drégmé nepradéjo kondensuotis ant gyvatuko elementy pavirSiaus. Kaip alternatyva vietoj apsauginio
sluoksnio formavimo 5 mas.% sodos tirpalu (Na-CO3) tirpalu galima naudoti gyvatuky sméliavimg ar me-
chaninj nuvalymg nuo nuoseduy.

29. Krosniy gyvatuky ir kolektoriy techninés biiklés patikrinimas susideda is:

29.1. Vizualinés apzidros (toliau — VT) visiems radiacijos ir prieinamose vietose konvekcijos
gyvatuko elementams. VT metu turi bati nustatyti ir jvertinti visi neleistini pavirSiaus defektai, mazinantys
elementy stipruma, ypatingg démes;j atkreipiant j elementy pavirSiaus korozijg, pradegimus, plySius, jtra-
kimus, iSsipatimus ir virintiny jungC€iy defektus. Esant abejoniy dél elementy ar virintiny jungCiy kokybés,
reikalinga atliki papildomg jy kontrole kitais neardomos kontrolés metodais;

29.2. I1Sorinio skersmens matavimo visiems radiacijos ir prieinamose vietose konvekcijos gyvatu-
ky vamzdZiams, kontroline Sakute arba kitais instrumentais, kuriy matavimo tikslumo paklaida + 0,5 mm,
tikslu nustatyti neleisting iSorinio skersmens pakitimg. Krosniy gyvatuko iSorinis skersmuo neturi virSyti
daugiau, kaip 5 mm nuo nominalinés reikSmés;

29.3. Sienelés storio matavimy, kurie atliekami visiems radiacinés kameros gyvatuky elemen-
tams ir kolektoriams bei prieinamose vietose konvekcijos gyvatuky vamzdzZiams ir alkiinéms, matavimo
vietos parenkamos pagal krosnies eksploatacijos patirtj ir nurodomos IP pridedamose schemose. Jei
krosnies gyvatuko elementy korozijos greitis mazesnis, kaip 0,2 mm/m, (korozijos greitis turi bati patvirt-
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tintas bent dviem matavimais atliktais skirtingu metu) leidziama storio matavimus atlikti pasirinktinai skir-
tinguose temperatdriniuose ruozuose. Jeigu bent viename pasirinktiname elemente iSmatuotas sienelés
storis yra mazesnis uz brokavimo storj, tai sienelés storis matuojamas visiems Sio tipo elementams. Sie-
nelés storio matavimai gali bati atliekami ultragarsiniu metodu (toliau — UT+y), profiliniu radiografiniu me-
todu (toliau — RP) ir kitais krosnies gyvatuko diagnostikos praktikoje taikomais metodais. Krosnies gy-
vatuko elementai gali buti eksploatuojami tik iki brokavimo storio, kuris nurodytas 7 priede;

29.4. Atliekant gamybos padaliniy Nr.1, 2, 3 krosniy planinius techninés baklés patikrinimus, jei
inspekcijos plane numatomas sienelés storio matavimas, uztikrinti, kad visais atvejais, ten kur tai tech-
niSkai jmanoma, bity matuojami konvekcijy gyvatuky krosniy viduje esanciy apatiniy eiliy vamzdziy sto-
riai.

30. Likusj salyginj krosniy gyvatuky eksploatavimo laikg reikia skai€iuoti, naudojant Sig formule:

S-S br..

H=-ommooeeeeee ., Mmetai; (1)
KG
Cia: S— krosnies gyvatuko elemento paskutinio matavimo sienelés storis, mm;

S, — krosnies gyvatuko elemento brokavimo storis, mm;
KG — krosnies gyvatuko elemento korozijos greitis, mm/metus;
31. Korozijos greitis gali bati skai¢iuojamas:

31.1. Kai yra ankstesni storiy matavimai, korozijos greitis skai€iuojamas — naudojant Sig formule:

e , mm/metus; (2)
ATy

Cia: Sy — iSmatuotas krosnies gyvatuko elemento sienelés storis ankstesnio matavimo me-
tu, arba pradinio elemento sienelés storis (po elemento sumontavimo) matavimo metu,

kai ankstesniy matavimy nebuvo, mm,;

S — i8matuotas krosnies gyvatuko elemento sienelés storis paskutinio matavimo me-
tu, mm;

ATi— laiko skirtumas tarp paskutinio ir ankstesnio storiy matavimy, metais.

31.2. Kai néra ankstesniy storiy matavimy (matavimai atliekami pirmg kartg), korozijos greitis

skaic¢iuojamas, naudojant Sig formule:

KG = - , mm/metus (3)
AT,

¢ia: Snom. — Nominalus krosnies gyvatuko elemento sienelés storis (nurodomas gamybos
kokybés dokumentuose), mm;

S — iSmatuotas krosnies gyvatuko elemento sienelés storis paskutinio matavimo me-

tu, mm;

AT, — laiko skirtumas tarp krosnies gyvatuko elementy storiy matavimo ir jo eksploata-
vimo pradzios, metais.
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32. Kietumo matavimas (toliau — HT) - pasirinktinai atliekamas konvekcijos, radiacijos gyvatuky ir

kolektoriy elementams, pagamintiems i§ uzsigradinanciy plieny (1X2M1,15XM,15X5M, 15X5M-Y, X9M,

P22, P5, P9, P91 ir kt.). Kietumas matuojamas pagrindiniam metalui, virintinos jungties terminio poveikio
zonai ir virintinos jungties sidlei, elementams nurodytiems IP pridedamoje schemoje, kurie yra iSdéstyti
skirtinguose temperatiriniuose ruozuose. Jeigu iSmatuotuose elementuose (pagrindinis metalas, termi-
nio poveikio zona ir virintinos jungties sitlé) bent vienas kietumo matavimo rezultatas yra mazesnis ar
didesnis uz leisting, kietumo matavimai dvigubinami visiems Sio tipo elementams. Kietumas neturi virSyti
ar buti mazesnis uz pripazinty standarty nurodytoms reikSmeéms.

33. Bandymas skvarbiaisiais dazalais (toliau — PT) arba bandymas magnetinémis detalémis (to-
liau — MT) atliekamas virintiny jung€iy arba pagrindinio metalo zonose, kurias nustato TPG inzZinierius
atlikes VT.

34. Metalografinis tyrimas (iSpjovus méginius, arba su mobiliuoju mikroskopu) atliekamas kros-
nies gyvatukams, pagamintiems i$ austenitinés klasés plieny (08X18H10T, 12X18H10T, W1.4541, TP
321/321H, TP 347 ir kt.). Metalografiniy tyrimy vietos ir bidas parenkami pagal krosnies eksploatacijos
patirtj ir istorijg bei nurodomi IP pridedamose schemose.

35. Kity neardancios kontrolés metody, kurie nustatomi, atsiZzvelgiant j krosnies technine bakle ir
gautus patikrinimo rezultatus, nurodytus 29 + 34 punktuose.

36. Reikalavimai hidrauliniam bandymui (HB):

36.1. HB tikslas — patikrinti krosnies gyvatuky elementy stiprumg ir jy jungéiy sandarumg. HB at-
liekamas gyvatuky elementy techninés biklés patikrinimo metu ar pakeitus vamzdiniy gyvatuky elemen-
tus naujais.

36.2. HB turi biti naudojamas ne Zzemesnés kaip 5°C ir ne aukStesnés kaip 40 °C temperatiros
vanduo ar kiti neagresyvis skysciai, jeigu kitaip nenurodo krosnies gamintojas. Pildant gyvatukg vande-
niu, oras turi bati visiSkai pasalintas. Bandymo metu krosnies gyvatuko sienelés neturi rasoti dél susida-
riusio bandomojo skyscio ir oro temperatiros skirtumo. Bandant gyvatukg, pagamintg i$ austenitinés
klaseés plieny, bandymo vandenyje ar skystyje, chloridy kiekis neturi virsyti 50 ppm.

36.3. HB turi biti kontroliuojamas dviem vieno tipo, vienody matavimo riby, vienodo tikslumo
klasiy ir vienody skaliy patikrintais manometrais, kuriy vienas turi bati Zemesniame, o kitas auks€iausia-
me sistemos taske;

36.4. HB slégis stiprumui turi atitikti techninio projekto arba gamyklos gamintojos krosnies gy-
vatuky pase nurodytus reikalavimus. Jeigu gamintojas nenurodé bandymo slégio, tai gyvatukai pagamin-

ti pagal Pl 26-02-80 ar OCT 26 291 reikalavimus, bandomi slégiu apskai¢iuojamu pagal formule:
Pb=1,25XPs """""" ) (4)

arba gyvatukai, kurie pagaminti pagal APl 560 standartg, bandomi slégiu apskaiciuojamu pagal formule:
[O]se
Pb=15XPs -----m-mmm-- : (5)
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Cia:

Py, — bandymo slégis (bar);

Ps — skai€iuojamasis (leistinas) slégis (bar);

[0]20 arba [0]ss — leidZiamas krosnies gyvatuko medziagos jtempimas esant 20°C arba 38°C
temperatirai;

[o]: — leidZiamas krosnies gyvatuko medziagos jtempimas esant projektinei temperatarai.

36.5. HB metu slégj reikia didinti / mazinti pamazu pagal gamintojo nurodytas slégio didinimo
grei€io rekomendacijas arba, nesant jy slégio didinimo / mazinimo greitis neturi virSyti 2 bar per minute.
Neleidziama slégiui didinti naudoti org arba kitas dujas;

36.6. HB iSlaikymo laikas turi atitikti techninio projekto arba gamyklos gamintojos pase nurodytus
reikalavimus. Jeigu gamintojas nenurodé islaikymo laiko, tai krosnies gyvatukai pagaminti pagal Pl
26-02-80 ar OCT 26 291 reikalavima, iSlaikomi ne daugiau 10 min., o pagaminti pagal APl 560 standar-
ta, turi bati iSlaikomi maziausiai vieng valandg;

36.7. I18bandzius krosnies gyvatukus bandymo slégiu, slégis sumazinamas iki didZiausiojo lei-
dziamo ir tikrinamas gyvatuko sandarumas, kruop$c&iai apzitrimas jo pavirSius, visi jo iSardomieji bei vi-
rintinos jungtys;

36.8. HB metu leistini jtempimai krosnies gyvatuko sienelése, negali virdyti 90 % medziagos ta-
kumo ribos, esant bandymo (aplinkos) temperatrai;

36.9. Krosnies gyvatukas hidraulinj bandymg i8laiké, jeigu nebuvo matomo slégio sumazéjimo, jei
nerasta matomy liekamyjy deformacijy, jtrikiy ir nutekéjimy ar rasojimo per virintinas jungtis, iSardoma-
sias jungtis arba pagrindinj metalg;

36.10. Po HB uzbaigimo, skystj reikia pasalinti i5 krosnies gyvatuko sudedamuyjy daliy. DZiovinant
krosnies gyvatuka, pagamintg i§ austenitinés klasés plieno, batina prapusti azotu;

36.11. Kombinuoty krosniy, turin€iy du ir daugiau krosnies gyvatuky paketus (pav. konvekcijos
gyvatukas ir garo perkaitintuvas), apskaiciuoty skirtingiems slégiams, hidraulidkai turi bati ban-
doma kiekvienas gyvatuko paketas slégiu, kuriam jis yra apskaiciuotas.

37. Krosnims, kurioms sudétinga atlikti gyvatuky HB (pav. su neatjungiamais kolektoriais, kurie i$
vidinés pusés yra padengti iSkloja arba krosnies gyvatukai i§ kuriy praktiS8kai negalima pasalinti vanden;,
o pagal technologijg vanduo neleidziamas), leidziama pakeisti pneumatiniu bandymu. Pneumatinis ban-
dymas turi bati atliekamas suspaustu oru arba inertinémis dujomis, prisilaikant gamyklos gamintojo inst-
rukcijos reikalavimy, arba pagal bandymo vykdytojo parengtg ir su Bendrovés saugos darby vadovu su-
derintg bandymo procediirg, kurioje nustatytos reikiamos saugos priemonés.

38. Krosnies gyvatuko elementy techninés buklés jvertinimas (jeigu nenurodyta kitaip krosniy gy-
vatuko pase) atliekamas vadovaujantis:

38.1. CTO-CA-03-004-2009 ,Tpybuyatble neuu, pesepByapbl, cocyabl W annapaTtbl
HedTenepepabaTbiBaOWLMX N HEPTEXMMUYECKMX MPON3BOACTB. TpeboBaHUS K TEXHUYECKOMY Haa3opy
peBun3nmn n otbpakoske® reikalavimais, jeigu krosnis pagaminta pagal P[] 26-02-80-88 ,,3meeBuku
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cBapHble Ans TpybyaTtbix neven. TpeboBaHWs K NPOEKTUPOBAHMIO, M3rOTOBIIEHUIO N MOCTaBKe";

38.2. API RP 573 ,Inspection of Fired Boilers and Heaters®, jeigu krosnis pagaminta pagal API
STD 560/ ISO 13705 ,Fired Heaters for General Refinery Service, Fourth Edition”;

38.3. Atlikus krosnies techninj patikrinimg, TPG inZinierius surado krosnies techninio patikrinimo
aktg programoje ,TP.Shell. XAF“ (8 priedas). Akto tvirtinimas ir kiti veiksmai, atliekami kaip nurodyta
programos , TP.Shell. XAF* naudojimo instrukcijoje.

39. Jeigu techninio patikrinimo metu nustatyti krosniy gyvatuko elementy sienelés storio suploné-
jimai iki brokavimo storio arba Zemiau jo (nurodyto 7 priede), tai tokie elementai gali bati eksploatuojami,
jei nepasibaiges krosnies gyvatuko nustatytas resursas (valandy skaicius) ir stipruminiais skaiciavimais
patvirtinama, kad iki artimiausio sustojimo (ar nustatyto valandy skai€iaus) gyvatuko elementy storis bus
pakankamas iSlaikyti eksploatacines apkrovas. Jeigu krosnies elementams, kuriy neveikia slégis nusta-
tyti defektai ar trikumai, tai su Siais trikumais krosnies elementai gali bati saugiai eksploatuojami, jei tai
yra patvirtinama atitinkamais skai€iavimais ir / ar gera inzinierine praktika. Skai€iavimai bei rekomendaci-

jos pateikiami krosnies techninio patikrinimo akte.

Krosniy rekonstrukcijos, remonto vykdymas ir naujy krosniy montavimas

40. Siekiant nustatyti galimybe eksploatuoti krosnj esant kitokiems techniniams parametrams nei
nurodyta krosnies techniniuose dokumentuose, bitina vadovautis pripazintais standartais, Siy standarty
techniniai reikalavimai turi bati ne Zemesni uz tuos, kuriais vadovautasi gaminant Sig krosnj ar jos sude-
damasias dalis.

41. Bendrovéje krosnys montuojamos ir eksploatuojamos vadovaujantis projektuotojo (gamintojo)
nustatytomis sglygomis ir jy techniniais dokumentais, pripaZintais standartais bei Sios instrukcijos reika-
lavimais.

42. Krosnies gyvatuko ribos yra pirmas terpés jéjimo / iSéjimo atsakomasis flan3as, jei flansas
nutoles ne didesniu kaip 2 m nuo krosnies atstumu arba pirma virintina jungtis uz krosnies riby.

43. Po remonto (rekonstrukcijos) ar priimant naujg krosnj, ar jos atskirus mazgus ir detales eksp-
loatavimui, bitina vadovautis techninio projekto, gamintojo pateiktais norminiais dokumentais ir Sios inst-
rukcijos reikalavimais.

44. Krosnies konstrukcijos, elementy medziagy ir matmeny pakeitimas, taip pat technologiniy
parametry keitimas, naSumo didinimas gali buti atliekamas tik pagal projektg, pagrista skaiCiavimais ar
kitais tyrimais, patvirtinanciais, kad tie pakeitimai nepakenks Sios krosnies saugiai eksploatacijai.

45. Krosniy rekonstrukcija vykdoma pagal parengtg projekta, vadovaujantis Bendrovés vykdomy
su naftos perdirbimo technologija susijusiy poky€iy valdymo nuostaty reikalavimais. Remontas atlieka-
mas be projekto pagal parengta remonto technologijg (zr. 49 p.).

46. Rekonstrukcijos projekte turi bati nurodyti techniniai reikalavimai, keliami rekonstruojant kros-
nis, jskaitant virintinos jungties kontrolés rasj, apimtj ir virintiny sidliy bei krosnies elementy kokybés ver-
tinimo normas. Nurodyty techniniy normy reikalavimai turi bati ne Zemesni, nei ty techniniy normy reika-
lavimai, pagal kurias buvo pagaminta / sumontuota krosnis. Jei Si sglyga netenkinama, tai techniniy
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sglygy skirtumas turi bati pagrjstas atitinkamais skaiciavimais ir / ar gera inzinierine praktika.

47. Montavimo, rekonstrukcijos ar remonto darbus atliekancios organizacijos naudojamai bet ko-
kiai jrangai taikomi privalomieji saugos ir sveikatos reikalavimai atskiry darbo priemoniy ar jy grupiy ga-
mybai bei jy atitikties jvertinimo procedidroms, nustatyti techniniuose reglamentuose ar kituose darbuo-
tojy saugos ir sveikatos norminiuose teisés aktuose. LeidZziama naudoti tik techniSkai tvarkingas darbo
priemones, atitinkancias darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy teisés akty reikalavimus. Darbus atlie-
kanCios jmonés darbuotojai privalo konkreCias darbo priemones naudoti saugiai. KonkreCios darbo
priemonés saugaus naudojimo reikalavimai nustatomi darbo priemonés dokumentuose, instrukcijoje, ku-
rig kartu su darbo priemone privalo pateikti gamintojas. Darbus atliekanti jmoné turi turéti Sias instrukci-
jas.

48. Krosniy ir jos elementy remonto apimtys nustatomas vadovaujantis krosnies techninés buaklés
patikrinimo aktu ir defekty / neatitikéiy pasalinimo veiksmy planu.

49. Atliekant krosnies remontg / rekonstrukcijg, darbus atliekantis rangovas turi parengti Jrenginio
remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologijg ir kokybés kontrolés plang pagal pridedamg formg (9
priedas). Remonto / rekonstrukcijos metu, kai iSpjaunama gyvatuko vamzdzio rité ar kitas elementas
tam, kad | gyvatukg nepapulty pasaliniy daikty, trukdanciy darbinés terpés srauto, jo ,,laisvi galai turi
bati uzsandarinti. UZ §j veiksma atsakingas rangovas atliekantis gyvatuko suvirinimo—montavimo darbus.

50. Krosnies remontui naudojamos medziagos ir technologijos turi biti analogidkos naudoja-
moms krosnies gamybai arba kitos, parenkamos pagal atitinkamus standartus ir remonto instrukcijas.

51. Visos remonto metu naudojamos medziagos turi turéti kokybés atitikties sertifikatus. Medzia-
gos pagamintos i§ austenitinés klasés plieno privalo bati patikrintos atsparumui tarpkristalinei korozijai
pagal ASTM A-262 practica E. Neturint sertifikaty, medziagas galima naudoti tik atlikus atitinkamg jy a-
nalize, bandymus (identifikacijg) ir gavus teigiamus rezultatus.

52. Esant poreikiui sujungti uz krosnies riby esancius krosnies gyvatuko elementus pagamintus
pagal skirtingy Saliy techninius reikalavimus (GOST, su ASME ir t.t.) privalo bati naudojami specialls
adapteriai, kad sujungimo vietoje iSvengti jungiamy elementy suplonéjimo.

53. Krosnj remontuoti / rekonstruoti turi teise tik juridiniai asmenys, turintys Valstybinés energeti-
kos reguliavimo tarybos (VERT) atestata, suteikiantj teise eksploatuoti naftos ir naftos produkty jrengi-
nius ir atlikti naftos perdirbimo jrenginiy remonto / rekonstravimo darbus.

54. Atliekant suvirinimo darbus krosniy remonto / rekonstrukcijos metu:

54.1. suvirinimo darbus koordinuojantis rangovo darbuotojas turi turéti vieng iS Zemiau nurodyty
kvalifikacijy:

54.1.1. Suvirinimo inzinieriaus EWE/IWE, LST EN ISO 14731;

54.1.2. Suvirinimo technologo EWT/IWT, LST EN ISO 14731,

54.1.3. Suvirinimo specialisto EWS/IWS, LST EN ISO 14731,

54.1.4. Suvirinimo darby kokybés kontrolieriaus EWI/IWI, LST EN I1SO 14731;

54.2. Suvirintojy kvalifikacija turi atitikti LST EN 287 arba LST EN ISO 9606-1 reikalavimus, jei
projekte nenurodyta kitaip.
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55. Be 45, 49 ir 53. punktuose nurodyty reikalavimy, prie§ pradedant remonto / rekonstrukcijos
darbus, rangovas turi parengti Sig dokumentacija:

55.1. Suvirinimo procediry patvirtinimo protokolai (toliau — SPPP) ir jy sgrasas visiems suvirinimo
metodams ir suvirinimo sidliy tipams, kurie bus naudojami atliekant remonto / rekonstrukcijos darbus;

55.2. Suvirinimo proceduros (toliau — SPA), suderintos su Mechanikos skyriaus jrenginiy techni-
nés priezilros ir medziagy analizés vadovu, visiems suvirinimo metodams ir suvirinimo sidliy tipams, ku-
rie bus naudojami atliekant darbus;

55.3. Atestuoty ir kvalifikacijos patikrinimg [55 p.] praéjusiy suvirintojy sgrasas ir jy pazyméjimy
kopijos;

55.4. Darbuotojy, apmokyty montuoti flanSines jungtis (jeigu bus tokie darbai) sgrasas;

55.5. Nepriklausomai nuo suvirintojo kvalifikacijg patvirtinanciy atestato rezultaty, visi suvirintojai
turi atlikti suvirintojo kvalifikacijos patikrinimg Bendrovéje nustatyta tvarka.

56. Atlikus krosnies remontg / rekonstrukcija, prie$ VA arba HB (jeigu toks bandymas numatytas),
rangovas TPG inzinieriui, turi pateikti Siuos dokumentus:

56.1. Rekonstrukcijos projektg;

56.2. Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologijg ir kokybés kontrolés plana;

56.3. Suvirinimo procediras (SPA);

56.4. Suvirintojy ir terminio apdorojimo operatoriy sarasa ir jy pazymeéjimy kopijas;

56.5. Vykdomajg (remonto / rekonstrukcijos) kompiuteriu braizytg schemg ir Sios schemos kom-
piuterine versijg, paruostg naudojant Microsoft Visio programine jranga;

56.6. Panaudoty medziagy specifikacija;

56.7. Panaudoty medziagy kokybés atitikties sertifikatus arba identifikacijos pazyméjimus;

56.8. HB schemg, jeigu HB numatytas;

56.9. Virintiny jung€iy neardomosios kontrolés protokolus;

56.10. Elementy ir virintiny jungCiy cheminés sudéties nustatymo, po sumontavimo, protokolg

(legiruotiems plienams);

56.11.Terminio apdirbimo Zurnalg ir diagramas;

56.12. Suvirinimo darby zurnalg;

56.13. Naujai sumontuoty elementy faktiniy sienelés storiy matavimo protokolg;

56.14.Gyvatuky praplovimo — prapatimo aktg;

56.15. Sumontuoto gyvatuko kamuoliuko testo pazyma (jeigu jj galima atlikti), kamuoliuko skers-
muo apskaiciuojamas pagal formule 0,75 x Dyig., kur Dyie. — vamzdzio vidinis skersmuo;

56.16. Krosnies gyvatukui i§ austenitinés klasés plieno hidraulinio bandymo atlikimui naudojamo
vandens analizés pazyma (su nurodytu chloridy kiekiu);

56.17. Hidraulinio bandymo atlikimo aktg.

57. Po remonto / rekonstrukcijos darby uzbaigimo, rangovas TPG inzinieriui, be auks&iau iSvar-
dinty dokumenty, turi papildomai pateikti:

57.1. Krosnies remonto / rekonstrukcijos kokybés pazyméjimg;
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57.2. FlanSiniy sujungimy uzdarymo aktg (jeigu tokie darbai buvo vykdomi);

57.3. Valstybinés energetikos reguliavimo tarybos (VERT) iSduotg atestata;

57.4. Kitg, remonto metu su uzsakovu suderintg dokumentacija;

57.5. Gyvatuko ,,laisvy galy® vizualinés apzitros aktg (10 priedas);

57.6. Leidimag krosnies uzdarymui (11 priedas).

58. Naujy krosniy montavimas turi bati vykdomas vadovaujantis techniniu darbo projektu.

59. Naujai montuojamos krosnies dokumentacijos apimtys ir reikalavimai darby kokybei tokie pat,

kaip ir krosnies rekonstrukcijos atveju, taCiau, papildomai turi bati pateikta:

59.1. Saugaus eksploatavimo instrukcija;
59.2. Atitikties deklaracija (CE).

60. Sumontavus naujg krosnies gyvatukg, montavimo darbus atlikes rangovas turi parengti kros-

nies gyvatuko pasg (1 priedas).

61. Po remonto / rekonstrukcijos / naujos krosnies montavimo TPG inzinierius tdri atlikti techninj
patikrinimg, dél darby atitikimo projektui, remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologijai ir kitiems

norminiams dokumentams. Jeigu patikrinimo metu aptikti neatitikimai, turi bati atlikti veiksmai, kaip nuro-

dyta 38.3. punkte.

62. Vykdant Sig instrukcijg sukuriami jrasai, nurodyti 1 lenteléje.

VIl DOKUMENTAI IR JRASAI

1 lentelé

Jrado pavadinimas

Saugojimo vieta

Atsakingas

Saugojimo trukme

Krosnies pasas

Techninés prieziliros
ir medziagy analizés
grupé

Jrenginiy techninés
priezidros ir medziagy
analizés vadovas

Visg vamzdinio gyvatuko
eksploatavimo laikotarpj

Vamzdinio gyvatuko
techninio patikrinimo
aktas

Techninés priezilros
ir medziagy analizés
grupé

Jrenginiy techninés
priezidros ir medziagy
analizés vadovas

Visg vamzdinio gyvatuko
eksploatavimo laikotarpj

Remonto (rekonst-
rukcijos) dokumen-
tacija

Techninés prieziliros
ir medziagy analizés
grupé

Jrenginiy techninés
priezidros ir medziagy
analizés vadovas

Visg vamzdinio gyvatuko
eksploatavimo laikotarpj

VIII. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

63. Si instrukcija valdoma ir paskirstoma bendrosios sistemos procediroje ,Vadybos sistemos

dokumenty rengimas ir valdymas® apraSyta tvarka.

64. Uz Sios instrukcijos periodine perziurg ir atnaujinima, kai tai batina, atsako |renginiy techninés

priezilros ir medziagy analizés vadovas.

IX. PRIEDAI

1 priedas — Vamzdinio gyvatuko paso forma.
2 priedas — Gyvatuky elementy termovizinés patikros eksploatacijos metu grafiko forma.
3 priedas — Krosniy metalinio karkaso termovizines patikros eksploatacijos metu grafiko forma.
4 priedas — Krosnies apZiuros techninio valdymo metu patikrinimo akto forma.
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5 priedas — Techninio patikrinimo akte Nr.___Nurodyty defekty / neatitikimy pasalinimo veiksmy
plano forma.

6 priedas — Krosnies inspekcijos plano forma.

7 priedas — Vamzdinio gyvatuko elementy sienelés storio brokavimo matmenys.

8 priedas — Krosnies techninio patikrinimo akto forma.

9 priedas — |renginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologija ir
kokybés kontrolés plano forma.

10 priedas — Gyvatuko ,,laisvy galy“ vizualinés apzidros aktas.

11 priedas — Leidimas krosnies uzdarymui forma.

Instrukcijg pa- | Jrengimy techninés priezitros ir
rengé medziagy analizés grupés vyr. Rimantas Skarulis
inZinierius

Jrengimy priezidros ir remonto

direktoriaus pavaduotojas Grazvidas Sakys

Gamybos direktorius Rimantas Kontrimas

Instrukcijg su- - _
derino Vyriausiasis mechanikas

Techninés kontrolés ir analizés

vadovas Evaldas Lungys

Darbuotojy saugos ir sveikatos

vadovas Rolandas Rupsys

Jrenginiy techninés priezitros ir

- . Kestutis Seveliovas
medZiagy analizés vadovas

Pareigos ParaSas Vardas, pavardé
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1 Priedas

TECHNINIO |JRENGINIO

PASAS
(Passport of technical equipment)

( Irenginys, baras )
(Process Unit, Section)

VAMZDINIO GYVATUKO PASAS
(Passport of a pipe coil)

REQISIrACIOS NI oo
(Registration No.)

20......... m. meén. d.

Inv. Nr. ...........
(Inventory No.)
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1 Priedas

Paso turinys
(Table of contents)

Dokumento pavadinimas Lapy numeris Pastabos

(Name of document) (Number of pages) (Remarks)

1. Techninés charakteristikos
(Technical capability)

2. Bendri duomenys

(General data)

3. Informacija apie montavimo-suvirinimo
darbus 5

(Information about mounting-welding works)

4. Gyvatuko konstrukcijos metalas ]
(Metal of coil’s structure) 6+8

5. Suvirinty sujungimy kontrolé

(control of welds) 9+10
6. Kiti bandymai ir tyrimai
(Other tests and analyses) 11
7. 18vada
(Conclusion) 12
8. Registracija
(Registration) 13

9. Zinios apie vamzdinés krosnies
priezilros meistrg 14
(Information about foreman in charge of heater supervision)

10. Zinios apie pakeitima, remonta

15+20
(Changing and maintenance data)
Patikrini | —
11. Patikrinimo rezultaty jraSymas 21226
(Check-up result data)
. Pri i
12. Priedai 27229
(Attachments)
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1. Techninés charakteristikos
(Technical capability)

1 Priedas

Parametrai Radiacinis Konvekcinis
(Parameters) gyvatukas gyvatukas
(Radiant coil) (Convection coil)
e e éjime
_ Darbinis (jéji- ! (Jlnlet)
o~ mas/iSéjimas) (ope- s
c S rating) ISéjime
e} o (Outlet)
y > =we - -
-% 2 Skaiciuojamasis
D o (Design)
77} .
Bandomasis
(Test)
O léjime
So Produkto (Inlet)
5@ (Product) ISéjime
® 2 (Outlet)
3 g Maksimali sienelés
£ E (Max of a wall)
2~ Skaiciuotina
(Design)
N Krosnies kameroje
8_ g (In heater’s chamber)
S 9 —
= Vamzdiniame gyvatuke
(In pipe caoil)
Srauty skaicius
(Number of flows)
o E Vamzdziy ilgis
= E (Tube length)
SiP=8- TR ———
£ £ 2 Vamzdziy iSorinis
o~ E skersmuo x storis
=} gg (Tube outside diameter x thickness)
g -2 Alkiiniy iSorinis
@ 3 skersmuo x storis
=~ (Elbows outside diameter x thickness)
L Vamzdziy
E .;.'é (Tube)
E5
= _
g ) Alkuniy
E (Elbow)
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1 Priedas

2. Bendri duomenys
(General data)

Technologinis Nr.
(Technological No.)

Projektuotojas ir jo adresas
(Designer and it’s address)

Projekto numeris, P&ID
(Project number (ID))

Gamintojas ir jo adresas
(Manufacturer and it’s address)

Montavimo organizacijos pavadinimas
(Mounting company)

ISkloja sumontavusios organizacijos pavadinimas
(Mounting company)

Savininkas ir jo adresas
(Owner and it's address)

Sumontavimo data
(Mounting date)

Projektinis darbo laikas (metais, val.)

(jei projekte nenurodyta — raSoma Nenurodyta)
(Design work time, (by years, hours)

Forma ir konstrukciniai matmenys pagal projektg llgis —
(Shape and constructional dimensions according to project) Plotis —
Aukstis —
Vamzdinio gyvatuko atitikties deklaracija Nr.......
(PED) (nereikalaujama)
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1 Priedas

3. Informacija apie montavimo-

suvirinimo darbus
(Information about mounting-welding works)

Vamzdinis gyvatukas suprojektuotas ir sumon-

tuotas pagal reikalavimus
(Pipe coil designed and mounted according to requirements)

Vamzdinio gyvatuko plieno marké
(pipe coil steel grade)

Terminio apdirbimo informacija
(Post welded heat treatment)

VT -

. - . . PT-

Suvirinimo sialiy neardomoji kontrolé, % RT-
(NDT, %)

UT-

MT-

Metalo cheminé sudétis
(Chemical composition of materials)

Zinios apie kamuoliuko testo atlikima
(Ball test)

Hidraulinio ar pneumatinio bandymo slégis, bar
(Hydro or Air test, bar)
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4.Gyvatuko konstrukcijos metalas
(Metal of coil’s structure)

1 Priedas

Medziaga

Detalés Bréinio Liejimo Sertifikato

(elemento) pa- numeris vnt. Standartas arba arba par- | datair pa- Duomenys, matmenys, mm
vadinimas (Part h (Pc.) Markeé s - ~ v (Data, dimensions mm)
: (Drawing No.) arke techninés salygos tijos nu- zymeéjimo
(element) title) (Grade:) (Standard or technical condi- meris numeris
tions) (Heat or batch | (Certificate date
No.) and No.)
1 2 3 4 5 6 7 8
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5.Gyvatuko konstrukcijos metalas
(Metal of coil’s structure)

1 Priedas

Medziaga

Detalés Brézinio Liejimo Sertifikato

(elemento) pa- numeris vnt. Standartas arba arbapar- | datair pa- | Duomenys, matmenys, mm
vadinimas (Part h (Pc.) Marké .. i ~ L. (Data, dimensions mm)
: (Drawing No.) arke techninés salygos tijos nu- | zymeéjimo
(element) title) (Grade:) (Standard or technical condi- meris numeris
tions) (Heat or batch | (Certificate date
No.) and No.)
1 2 3 4 5 6 7 8
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1 Priedas

6. Kiti bandymai ir tyrimai
(Other tests and analyses)
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1 Priedas

7. ISvada
(Conclusion)

1. Krosnis (detalés) pagamintos pagal Siuos norminius aktus
(Heater (parts) is manufactured in accordance with following normative acts)

(taisykliy, techniniy salygy ir kt. pavadinimai)

(title of regulation, technical requirements, etc.)

2. Krosnis (detalés) apzidrétos ir hidrauliSkai iSbandytos bandomuoju slégiu .............. bar
(Heater (details) is visually inspected and hydrotested under test pressure of ...... MPa (Bar))

a. Radiacinis gyvatukas ................ bar

b. Konvekcinis gyvatukas............... bar

c. Garo Perkaitintojas.................... bar

3. Krosnis (detalés) pripazintos tinkamu eksploatuoti pase nurodytais parametrais.
(Heater (parts) is accepted as suitable for operation under parameters named in the passport)

Pasg sudaré:
(Passport worked out by:)

Vardas, pavardé, parasas
(Name, surname, signature)

Data
(Date)
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1 Priedas
8. Registracija
(Registration)
Vamzdiné krosnis uzregistruota
(Heater is registered)
(registruojancios jstaigos pavadinimas)
(title of registration office)
Numeris
(No.)
m. mén. d.
(year) (month)

Jrista lapai(-y)

(bound) (sheets)

( )lapai(-u)

(sheets)
AV. Registruojancio asmens
(Stamp) (Registration performed by)

Pareigos
(Position)
Pavardé
(Surname)
Parasas
(Signature)
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1 Priedas
9. Zinios apie vamzdinés krosnies
prieziaros meistra
(Information about foreman in charge of heater supervision)
Zinios apie paskyrima Pareigos, vardas, pavardé Parasas
(Appointment data) (Position, first and last names) (Signature)
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1 Priedas
10. Zinios apie pakeitima, remonta
(Changing and maintenance data)
Data Pakeitimas, remontas Priezilros meistro parasas
(Date) (Changing, maintenance) (Signature of supervision foreman)
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1 Priedas
11. Patikrinimo rezultaty jraSymas
(Check-up result data)
Pat:}lrrltnlmo Rezultatai Kito patikrinimo data
ata (Result) (Next check-up date)

(check-up date)
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1 Priedas
12. Priedy sarasas
(Additions)
Eil. - .
Nr Dokumento pavadinimas Lapy numeris
1 2 3
Valstybinés energetikos inspekcijos atestato eksploatuoti (remontuoti)
12.1 | naftos ir naftos produkty jrenginius kopija.
(A copy of certification issued by the State Energy Inspectorate to operate (repair) crude oil and petro-
leum products units)
Projekto kopija.
12.2 (Accf f draf &
py of draft)
Remonto technologija.
12.3 ;
(Repair technology)
Kokybés kontrolés planas.
12.4 .
(Quality control plan)
12.5 Suvirinimo procediros, WPAR.
' (Welding procedures, WPAR)
12.6 | Vykdomoji (remonto) schema.
' (Execution (Repair) Scheme.)
12.7 | Panaudoty medziagy specifikacija.
(Specifications of materials used.).
12.8 | Suvirinimo darby zurnalas.
(Welding logbook.)
12.9 Suvirintojy ir termisty sgrasas.
(A list of welders)
12.10 Suvirintojy pazyméjimy kopijos.
(Copies of welders' thermal proccessing certificates)
12.11 | Pazyma apie suvirintojy patikrinimg AB ,ORLEN Lietuva“.
(Notice about welders testing in AB ,,ORLEN Lietuva”)
Terminio apdirbimo Zurnalas ir diagramos.
12.12 . .
(Thermal processing logbook and diagram)
Elementy ir suvirinimo sitliy cheminés sudéties nustatymo, po sumontavi-
12.13 | mo, protokolas (legiruotiems plienams).
(Elements and welds chemical composition assesment after installation report (for alloyed steel)).
Neardomosios kontrolés iSvados.
12.14 :
(NDT conclusions).
Naujy atvamzdziy, vamzdziy, alkdniy ir t.t. faktiniy sienelés storiy matavi-
12.15 | mo rezultatai.
( Results of new nozzles, tubes, elbows, etc. wall thickness measuring).
Sumontuotos krosnies kamuoliuko testo pazyma.
12.16 >
(Installed heater ball test certificate.)
Hidraulinio bandymo aktas su schema.
12.17 ) ;
(Report of hydro test with drawing)
Jrenginiui i$ austenitinio plieno hidraulinio bandymo atlikimui naudojamo
12.18 | vandens analizés pazyma (chloridy kiekis)
(Water analysis certificate (chloride content) for hydraulic testing of unit made of austenitic steel.)
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AB ,ORLEN Lietuva“ Vamzdiniy ir sudeginimo krosniy, pakury — pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcijos BM-1

1 Priedas

1 2 3

12.19 Vamzdyny praplovimo-prapatimo aktas.
(Report of piping purging and cleaning.)

Remonto-montavimo kokybés pazymeéjimas.
12.20 g ; . o
(Repair-installation quality certificate.)

12 21 | Atitikties PED 97/23 direktyvai deklaracija.

) (Declaration of comliance with Directive PED 97/23.)

Projekte nurodyty medZiagy pakeitimo-suderinimo su uzsakovu ir/ar pro-

12.22 | jektuotoju aktas (arba kitas dokumentas).

(Statement of materials specified in Design replacement -coordination with Owner and/or Designer)
Paslépty darby aktas.

12.23 (Report of hidden works.)

FlanSiniy sujungimy uzdarymo aktas. Darbuotojy, iSklausiusiy flanSiniy su-

12.24 | jungimy surinkimo kursy, sagrasas.

(Report of flanged connections installation. A list of personnel who attended flanged connections instal-
lation courses).

12.25 FlanSiniy sujgngi'mq qiveriimo momenty lentelé.
(Flanged connections tightening torque values).
Stipruminiai skai€iavimai.
12.26 ( Strength calculations.)
Panaudoty medziagy sertifikatai su jvadinés kontrolés protokoly kopijomis.

12.27 | Suvirinimo medziagy sertifikatai.
(Certificates of materials used with copies of initial inspection protocols. Welding material certificates.)
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AB ,ORLEN Lietuva*“

Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

2 Priedas
TVIRTINU:
AB ,,ORLEN* Lietuva
Gen. direktoriaus pavaduotojas
gamybinés veiklos valdymui

20__m. meéen. _ d.
Vamazdiniy krosniy apziary eksploatacijos metu grafikas 20____metais
2 priedas
Objektas Kkr_osr_uq Ménuo / diena
iekis
I Il 11 I\ Vv VI VII VIII IX X Xl Xl
GP-1LK-1 11 vnt.
GP-1 LK-2 (S-100) 2 vnt.
GP-1 LK-2 (S-200;S-300) 10 vnt.
GP-3 18 vnt.
GP-2 (S-800) 1 vnt.
GP-2 (KT-1/1) 7 vnt.

SUDERINTA:

Parengé:

Jrengimy prieZiGros ir remonto direktorius
Jrengimy prieZiaros ir remonto direktoriaus pav.
Gamybos padalinio Nr.1 gamybos virSininkas
Gamybos padalinio Nr.2 gamybos virSininkas
Gamybos padalinio Nr.3 gamybos virininkas

Jrengimy techninés prieziiros ir medziagy analizés vadovas

Mechaniko skyriaus Jrengimy techninés priezidros ir
medziagy analizés grupés inzinierius
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AB ,ORLEN Lietuva® Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

3 Priedas

TVIRTINU:

AB ,,ORLEN® Lietuva
Jrengimy priezitros ir remonto
direktoriaus pavaduotojas

20__m. meén. __ d.

Krosniy metalinio karkaso termovizinés patikros grafikas eksploatacijos metu 20 __ metais

3 priedas

OBJEKTAS Ménuo / diena

I Il [l v V \i VII VIl IX X Xl Xll

GP-1LK-1

GP-1 LK-2 (S-100)

GP-1 LK-2 (S-200;S-300)

GP-3

GP-2 (S-800)

GP-2 (KT-1/1)

SUDERINTA: Rotaciniy jrengimy techninés priezitros ir remonto vadovas

Jrengimy techninés priezitros ir medzZiagy analizés grupés inzinierius

Parengé:
Rotaciniy jrengimy techninés prieZitros
ir remonto grupés inZinierius
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AB ,ORLEN Lietuva“ Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1
4 Priedas

TVIRTINU

AB ,,ORLEN Lietuva”
vyriausiasis mechanikas

KROSNIES TECHNINIO PATIKRINIMO AKTAS Nr_
(apzidrg technologinio valdymo metu)

KOMISIJOS NARIAIL:

ogkwnE

20 m. meén.  atliko vamzdiniy KroSNiY.........coooveiiiiiiii e
apZzidrg technologinio valdymo metu.
Apziiros metu nustatyta:

1.1.
2.1

Priedai:

1.
2.

Suderinta: jrenginiy techninés priezitros
VYHAUSIASIS SPECIALISIAS e —————————————————————————————————.as

Parasai:

oglrwNE
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AB ,ORLEN Lietuva“

Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,

degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

Techninio patikrinimo akte Nr.

TVIRTINU:

5 Priedas

Jrengimy priezidros ir remonto
direktoriaus pavaduotojas

20 m. meén. d.

Nurodyty defektu/neatitikimy pasalinimo veiksmuy planas Nr.

Krosnis

Uzregistruoti gedimai:

Akto Kada Planuo-
punk- Gedimo Gedimo aprasymas Numatomi darbai planuo— ‘jama
to Nr Nr. jamas | jvykdy-

) remontas | mo data

Susipazino:

Gamybos padalinio Nr.  jrengimy
priezidros ir remonto vadovas

(Vardas, pavardé, para$as, data)

Gamybos virSininkas

(Vardas, pavardé, para$as, data)
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AB ,ORLEN Lietuva“

Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,

degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

Tvirtinu:

Vyriausiasis mechanikas

20 m. men.

Krosnies inspekcijos planas Nr.
Plano sudarymo data:
1. Inspektuojamo jrenginio duomenys

1.1. Eksploatacijos vieta

6 Priedas

(gamybos padalinys, komplekso ir jrenginio Nr.)

1.2. Jrenginio pavadinimas

(vamzdynas, sléginis indas, talpykla, krosnis, katilas)

1.3. Technologinis ir registracijos numeris

1.4. MedZiaga

(konvekcijos gyvatukas / radiacijos gyvatukas)

1.5. Vamzdinio gyvatuko isdirbis

2. Jrenginio techniniai parametrai

2.1. Terpe

2.2. Darbinis (skaiCiuojamas) slégis, bar.

(konvekcijos gyvatukas / radiacijos gyvatukas)

2.3. Darbiné (skaiciuotina) temperatara, °C

(konvekcijos gyvatukas / radiacijos gyvatukas)
3. Inspekcijos metody apibidinimas

VT — Visual Testing (ApZitrimoji kontrolé);

RT — Radiographic Testing (Radiografiné suvirintyjy jungciy kontrolé);
RP — Radiographic Profile Testing (Radiografiné profiliné kontrolé);

MT — Magnetic Particle Testing (Bandymas magnetinémis dalelémis);
UT — Ultrasonic Testing (Ultragarsiné kontrolé);

PT — Penetrant Testing (Bandymas skvarbiaisiais dazalais);

PMI - Positive material identification (Medziagy cheminés sudéties identifikavimas);
UT ) - Ultrasonic thickness Testing (Ultragarsinis storio matavimas);

LT — Leak Testing (Vakuumavimas);

XX — Oil and chalk method (Patikrinimas kreida-zibalu);

HB — Hydraulic test (Hidraulinis Bandymas);

PB — Pneumatic test (Pneumatinis Bandymas);

HT — Hardness Test (Kietumo matavimas);

EC — Eddy Current Method (Sakuriniy sroviy metodas).

SM — Measurement of outside diametre (ISorinio skersmens matavimas).
ST — Structural material test (Metalografinis tyrimas).
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AB ,ORLEN Lietuva* Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1
6 Priedas

4. Reikalavimai paruosiamiesiems darbams

RTIH — suvirinimo sidlés ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo sitlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;

UT — pavirSiaus SiurkStumas Ra < 6,3 ym, j nuvalymo plotg jeina pagrindinis metalas po 150 mm nuo sidlés j abi pu-
ses;

UT )@ — paviriaus SiurkStumas Ra < 6,3 ym, nuvalymo plotas 30x30 mm;

PT — pavirSiy Siurk§tumas Ra < 6,3 uym, jduba tarp rumbeliy nedaugiau kaip 1 mm, j nuvalymo plotg jeina suvirinimo

sidlé ir po 20 mm nuo sidlés j abi puses;

MT — pavirSiy SiurkStumas Ra < 2,5 uym, j nuvalymo plotg jeina suvirinimo sidlé ir po 80 mm nuo sitlés j abi puses;

HT — pavirSiaus Siurk§tumas Ra < 2,5 ym, nuvalymo plotas 20x20 mm;

VT — iSoriniai elementy pavirsiai turi bati nuvalyti nuo purvo ir degimo produkto liku€iy, suvirinimo sidles ir pagrindinj

metalg po 20 mm nuo sidlés j abi puses nuvalyti iki metalinio blizgesio;

PMI — pavirsiy Siurk§tumas Ra < 2,5 ym, nuvalymo plotas 30x30 mm;

LT — suvirinimo sidlés ir pagrindinio metalo po 50 mm nuo sidlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;

XX — suvirinimo sidlés ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo sidlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio.

SM — I3oriniai elementy pavirSiai turi bati nuvalyti nuo purvo.

[l —_esant antikorozinei dangai, paruosiamuyjy darby batinumas priimamas atskiru atsakingy asmeny sprendimu.

PASTABOS:

1. Esant izoliacijai, trukdanciai atlikti Zemiau iSvardintas inspekcijas, reikalinga iSkirpti (atidaryti) langus izoliacijoje,
kad baty galima atlikti paruoSiamuosius darbus ir numatytg inspekcija;

2. Atliekant vidaus apzidrg ar kitg inspekcijg reikalingas apSvietimas aparato viduje >300 Ix;

3. Kai skersmuo ar aukstis didesnis kaip 2,5 m, nepasiekiamy zony inspekcijai reikalingi pastoliai.

5. Inspekcijos planas Lentelé 1

Eil. Inspekcijos ob-
Nr. jektas/ budas

Inspekcijos

.. 2]
Medziaga metodas

Apimtis Pastabos

[2] . hurodyti tik medziagos sutrumpinima: CS — anglinis plienas; Cr—Mo —chrommolibdeninis plienas; SS — neradijan-
tysis plienas.

PASTABA: priklausomai nuo atliktos kontrolés ir vidaus apZidros rezultaty, gali keistis inspekcijos (kontrolés) apim-
tys ir metodai.

1.Priedai:

SUDARE: Jrengimy techninés prieZidros ir medzZiagy analizés grupés inZinierius
(Pareigos, Vardas, Pavardé, ParaSas, Data)

SUDERINTA: Jrengimy techninés priezigros ir medziagy analizés vadovas
(Pareigos, Vardas, Pavardé, ParaSas, Data)

SUDERINTA: Gamybinio padalinio jrengimuy priezidros ir remonto vadovas
(Pareigos, Vardas, Pavardé, ParaSas, Data)

SUDERINTA*: Jgaliotos jstaigos ekspertas

(Pareigos, Vardas, Pavardeé, Parasas, Data)
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AB ,ORLEN Lietuva“

Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

7 Priedas
Page 1 of 4
Krosniy gyvatuky elementy sienelés storio brokavimo matmenys
LK-1 vamzdinés krosnys
Parametrai (pasas) . Koro- | Priimtas bro-
T Plienas zijos kavimo
Tech. Nr. Slégis t?mp(ﬁg"' Vamzdzio skersmuo x storis/ alklinés prie- | storis (mm)
ara (°C) skersmuo x storis das \vamz-| alka-
Pdar. Psk. Tdar.| Tsk. (mm) | dis né
- 33,0 .
KR. | Konvekcia | - |, 30 - | 270 15X5M @152x8 | @152x8+10 > |35 50
102 1 Radiacia | 200|342 1230 | 300 15X5M @152x8 / §152x8+10 2 |40 55
kg/cm? | kg/cm
] 304 | 304 Gr.P5 6*xNB Sch40 (2168,3)x7,11 /
<R Konvekcija barg | barg | >2° | 356 6°x0,394 (©168,3x10) 3 140 45
201 304 304 Gr.P9 ASME A335
Radiaciia | 3% | D0 | 422 | 422 8“x STD (©219,1x8,18) / 3 |35/ 50
9 9 8°x Sch60 (2219,1x10,31)
| 110 | 242
Konvekcija 195 | 355 15X5M-Y &152x8 /| WP5 @152x10 3 35| 50
KR- barg | barg
202 . 9,0 24,2
Radiacija 270 | 445 P5 @152x8 / WP5 @152x10 3 [35] 50
barg barg
KR- | 260 | 440 P22 6,625'x0,432" (3168,3x11) /
203 | Konvekeiia | g | barg | 230 | 933 | wp22CL1 6%0,532" (29168,3x13,5) 2 |76 80
KR- ] 26,0 | 44,0 P22 4,252"x0,394"
ooz | Radiacia |y | parg | 230 | 588 (@108x10 / @108x11,48) 2 |79 92
KR- | 24,08 | 44,0 P22 4,252"x0,394"
o0z | Radiacia | o | barg | 230 | 588 (@108x10 / @108x11,48) 2 1719 92
KR- | 22,38 | 44,0 P22 4,252"x0,394"
203/ | Radiacia | S or | parg | 230 | 606 (2108x10 / @108x11,48) 2 |79 92
| 225 | 225
Konvekcija 225 | 290 A106 Gr.B B152x8/ J152x8 2 35| 50
KR- barg | barg
204 ] 225 | 225
Radiacija | | ci* o[ “%°| 252 | 206 | AL06 Gr.B ©152,446,3/ @1524x8 > 35| 50
KR- - 60 | 66
205 Radiacija kalem? | kglcm? 320 | 400 15X5M @108x8 / 3108x6 2 30| 40
| 628 | 62,8 TP 321H ©168,3x7,11 / 6X0,475"
KR Konvekcija barg bar. 305 | 433 (2168,3x12,1) 1 6,0 6,5
301/1 . 62,8 | 62,8 TP 321H 8°Sch XS (8219,1x12,7)/
Radiacja | porg | par. | 490 | 521 8x0,625* (©219,1x15,9) 1 ]85 115
| 628 | 62,8 TP 321H 6°Sch40S (2168,3x7,11) /
Kr- | Konvekcia |y ro | barg | 30° | 433 6°x0,475" (168,3x12,1) 1 |60 65
301/2 L 62,8 | 62,8 TP 321H 8“Sch XS
Radiaciia | .10 | parg | 490 | 521 ©219,1x12,7 | @219,1x15,9 1 ]85 115
- 49 | 49 | 300+ 08X18H10T
kr- | Konvekeiia | ojeme | kgieme| 390 380 2152x8 | @152x10 L |5%0] 70
302 - 49 | 49 | 340+ 08X18H10T
Radiacijia | | cm2 |kgieme| 420| 440 @152x8 | @152x8+10 L1555 ] 70
] 13 15 | 100+ W1.7386(X9M)
kR, | onvekeia | e [kgieme| 320 | 582 (2108x10) 1 40150
303 . 13 15 | 278+ W1.7386(X9M)
Radiacijia | | /emz [kgiem?| 510 80 (@108x10) Lo 40 ] 50
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AB ,ORLEN Lietuva* Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,
degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

7 Priedas
Page 2 of 4
Krosniy gyvatuky elementy sienelés storio brokavimo matmenys
LK-2 vamzdinés krosnys
Parametrai (pasas) Korozi- | Priimtas bro-
T Plienas jos kavimo storis
Tech. Nr. Slégis fimp(ﬁg"' Vamzdzio skersmuo x storis/ alkiinés prie- (mm)
ara (°C) skersmuo x storis das  vamz-| .-
Pdar. Psk. Tar. Tsk. (mm) dis
| 220 | 220 | 235+ P5 A335
Kr- | Konvekeiial yoro | parg | 281,6| 48° @168,3x7,11 / @168,3x7,11 3 |40 45
101 | 220 | 220 | 2816 P5 A335
Radiacijia | poro | parg | +395 | 48° @168,3x7,11 | ©168,3x7,11 3 |40 50
[ 220 | 220 | 235+ P5 A335
Konvekeija | oio | barg | 2745 482 @168,3x7,11 / @168,3x7,11 3 |40 45
P5 A335
KR- | 220 | 220 | 2745
101/1 Radiacija barg barg | +395 482 168,3x7,11 / 3168,3x7,11 3 4,0 50
130 | 130 | 183+ P11 A335
Glp barg | barg | 383 | °® @168,3x7,11 | @168,3x7,11 3 | 40] 50
[ 220 | 242 15X5M
Kr- | Konvekeila | o iime |kgieme| 240 | 340 @152x8 | @152x8+10 2 |35] 50
102 | 220 | 242 15X5M
Radiacija | | o/cme |kgrem2| 380 | 430 @152x8 | @152x8+10 2 |40 ] 55
| 200 | 200 P5 6,625"x0,315* (3168,3x8) /
KR Konvekcija barg barg 225 | 356 6°x0,394* (2168,3x10) 2 4,1 5,8
201 o 29,0 | 29,0 TP321H 8,625x0,315” (@219,1x8) /
Radiaciia | oo | barg | 32° | %22 | TP321H 8°0,394” (©219,1x10) L5058
[ 220 | 220 AL06 Gr.B
Kr- | Konvekcia| “porg | barg | 24° | 297 @152x8 | @152x8 2 |85 50
202 | 220 | 220 A106 Gr.B
Radiacija barg barg 252 | 297 31528 | B152x8 2 3,5 50
KR- [ 209 | 320 P9 A335
203 | Konvekciial porg | barg | 220 | 530 @141,3x9,52 | @141,3x9,52 3 |55] 60
KR- | 209 | 32,0 P9 A335
o031 | Radiacia | g | barg | 220 |50 @114,3x8 | ©114,3x8 3 |45 50
KR- | 197 | 320 P9 A335
203/2 | Radiacia | g | barg | 220 |50 @114,3x8 | ©114,3x8 3 |45 50
KR- | 186 | 32,0 P9 A335
203/3 | Radiacia | iy | barg | 220 |50 @114,3x8 | ©114,3x8 3 |45 50
[ 225 | 225 15X5M
kr- | Konvekciial "o | par | 220 | 290 @152x8 | @152x10 2 |35 50
204 | 225 | 225 15X5M
Radiacija | 0 | par | 292 | 296 @152x8 | @152x8+10 2 |35 50
KR- | 60 | 60 | 30 WI.7362
205 | Radiacia |y ome lkgiem?| 320 | 490 @108x4 | §108x6 2 |30 40
[ 628 | 628 08X18H10T
kr- | Konvekeiia| po | barg | 300 | 433 @152x7 | @152x10 L |55 ] 65
301/1 | 628 | 628 TP321H (08X18H10T)
Radiacija | 010 | parg | 490 | 521 ©219,1x12,7 / @219,1x16 L85 115
[ 628 | 628 08X18H10T
kr- | Konvekeiia| po | barg | 30° | 433 @152x7 | @152x10 ! 55| 85
301/2 — | 628 | 628 TP321H (08X18H10T)
Radiacija | 010 | parg | 490 | 521 ©219,1x12,7 / ©219,1x16 L85 115
[ 49,0 | 49,0 08X18H10T
KR- Konvekcija barg barg 255 | 380 B152x8+9 / 3152x10 1 5.0 7.0
302 [ oo | 490 | 490 255+| 620/ A312 TP321H (08X18H10T) . leo| 70
I barg | barg | 380 | 470 @152,4x8 | @152x10 * '
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AB ,ORLEN Lietuva“

Vamzdiniu ir sudeginimo krosniy, pakury-pakaitintuvy,

degimo kamery naudojimo instrukcija BM-1

7 Priedas
Page 3 of 4
Krosniy gyvatuky elementy sienelés storio brokavimo matmenys
KT-1/1 vamzdinés krosnys
Parametrai (pasas) . Priimtas
T _ Plienas Korozi- | prokavimo
Tech. Nr. Slégis em;ggratura Vamzdzio skersmuo x storis/ alkiinés Jozggle' storis (mm)
() skersmuo x storis (mm) [vamz- al-
Pdar. Psk. |Tdar. Tsk. dis | kiiné
1 60,0 | 600 08X18H10T
KR- | Konvekeiia |y em|kgreme | 240 | 523 @159x8+12 / @159x10+12 ! 55 1 60
101 | 550 | 600 08X18H10T
Radiacija |} /cme|kgeme| 420 | 923 @219x10 / @219x11+12 ! 7,0 1100
Konvekcija| /2 | 180 1385 | 550 TP347 @168,3x7,11 | ©168,3x7,11 3 45 | 50
barg | barg
KR | padiacia | /% | 180 | 385 | s50 TP347 ©168,3x7,11 / ©168,3x7,11 3 | 45|50
102 barg | barg
12,0 | 16,0 P5 988,9,3x5,49 / 088,9,3x5,49
Glp | barg | barg | 360 | 510 Kolektorius P11 @168,3x7,11 3 50 150
1205 | 266 TP321 6,625"Sch.40 (3168,3x7,11) /
KR- Konvekcija barg barg 287 | 411 2168.3x7 11 3 53 | 6,0
501 [ 197 | 266 TP321 6,625"Sch.40 (3168,3x7,11) /
Radiacia | (o | po| 340 | 411 2108 507 11 3 53 | 6,0
236 | 60 A335 P5 Sch.40
Konvekeija | porg | parg | 27° | 980 (2168,3x7,11) | (2168,3x7,11) 3 40 1 40
A335 P5
(R 0z | 60 12°Sch.40 (323,8x10,31)
sona | Radiaciia | > | >0 | 406 | 580 | 10°Sch.40 (@273,3x9,27) ( @273,3x9,27) 3 50 | 50
g g 8Sch.40 (©9219,1x8,18) / (©219,1,3x8,18)
6°Sch.40 (2168,3x7,11) / (2168,3x7,11)
129 | 16,0 A335 P5 6° Sch.40
Garoperk | Y00 | parg | 381 | 408 (2168,3x7,11) | (B168.3x7,11) 3 45150
12,36 | 6,0 A335 P5 Sch.40
Konvekeija| arg | barg | 27° | 580 (2168,3x7,11) | (2168,3x7,11) 3 40140
A335 P5
R 03 | 60 12Sch.40 (@9323,8x10,31)
sonr | Radiacia | 23 | >0 1406 | 580 | 10°Sch.40 (@273,3x9,27) /( @273,3¢9,27) 3 50 | 50
g g 8“Sch.40 (@219,1x8,18) / (©219,1,3x8,18)
6 Sch.40 (©168,3x7,11) / (3168,3x7,11)
12,9 | 16,0 A335 P5 6" Sch.40
Garoperk | arg | barg | 381 | 40° (2168,3x7,11) | (2168,3x7,11) 3 45150
[ 230 | 23,0 P5 4* Sch.40 (0114,3x11,13) |
Konvekeija| ivg | barg | 369 | 460 X11CrMo5 @114,3x11 3 |40 ]50
230 | 155 P9 5"xXS (0141,3x9,53) /
kr- | EK@nas | o | barg | 480 | 636:9 @152x15,88 - @141,3x10,15 3 5075
701/1 P9 5"XXS(@141,3x9,53) —
Radiacija tzf tif‘ 480 | 636,9 P91 @152x13.8 / yamzd2 | 68 105
9 9 @152x15,88 - @141,3x10,15 s
Garo perk | 12,0 | 23,0 | 450 | 460 15X5M 289x6 / 15X5M-Y 089x6 3 40 | 50
230 | 230 P5 4° Sch.40 (@114,3x11,13) /
Konvekeija| g | barg | 369 | 460 X11CrMo5 @114,3x11 3 40150
230 | 155 P9 5"xXS (0141,3x9,53) /
KR- | EKranas | oo | barg | 480 | 686.9 @152x15,88 - @141,3x10,15 3 |50 |75
701/2 P9 5"xXS(@141,3x9,53) —
Radiacija | 1o | 1> | 480 | 6369 P91 @152x13.8 / yamzd2 | 68 105
9 9 @152x15,88 - @141,3x10,15 ©
Garo perk | 12,0 | 23,0 | 450 | 460 15X5M ©89x6 / 15X5M-Y 89x6 3 40 | 5.0
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7 Priedas
Page 4 of 4
Krosniy gyvatuky elementy sienelés storio brokavimo matmenys
VGJ vamzdinés krosnys
Parametral ('ﬁ)':fnasgra- Plienas Korozijos b':(;:(i;n\}iﬁo
Tech. Nr. Sléegis tir p(OC VamzdZio skersmuo x storis/ al- priedas storis (mm)
ara (C) kdnés skersmuo x storis (mm)
Pdar. Psk. Tdar. Tsk.
Reakcinis 33.0 | 33.0 H39WM (25Cr.35Ni Nb)
vamzdis barg | barg 515 | 941 @134x12 0 11,6
ISéjimo 33.0 33.0 ASTM B407 UNS NO8811
pigteiliai barg | bag 860 | 880 44,5x8 0 6.0
KR-801 —
Reakciniy
vamzdziy 33.0 | 33.0 CR32W (20Cr35NiNb)
iséjimo barg | barg | 260 | 880 @202x25 0 24,0
kolektorius

GP-3, Visbrekingo likuc¢io vaakuminés rektifikacijos jrenginys (VVF)

Pé.ll’a.mEUai (pasas) o Plienas Korozijos Pr“”;:gfisbr(%kni\)’imo
Tech. Nr. Soa | Tomreey | rolalkanes skersmuo x| s _
Pdar. Psk. Tdar. | Tsk. storis vamzdis alkané

Konvekcija | 2 | g | 270 | 450 @141,3xéggs/ 291}11,3x6,55 4 4.4 4.4
@219,1x£325/ 29;9,1X8,11 4 51 51

KR-1 | Radiacija o | bar | 393 | 630 @168,3x?,:13:135; g%&sx?m 4 4.9 4.9
o141 ,3xé§g? ;%11 3655 | 4 47 47

Garo perk bor | bar | 375 | 590 @141,3x6A,ggE; ;%311,3x6,55 2 4.5 4.5
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8 Priedas

Page 1 of 2

M echanikos skyriaus techninés priefilros grupé

TWVIRTINU:

“Wyriausiasis mechanikas

{Parzizos, Vardas, Davards, Darais)

20 m. men. d.

Krosnies techninio patikrinimo aktas

Nr.

Tachn. Nr.:

Vieta (padalinys, sekcija...): |Techn. Patikr.
data:

PPI kodas/R=g.Nr.

Akto iSrasymo
data:

T ac hninis
patikrinimas:

Patikrinimo prieZastys:

Patikrinimo rezultatai

Nr.

Tikrinamas objektas

Patikrinimo rezultatai Rekomendacijos

Avritikeris rechninsi dolumentacijai

[

Pamatai, tvirtinimas

L=

Eorpu=as irgarnifira {aprarnavimo
gilitelés, apdiros langaliai,

MO EHNC aNEoE, alramos, pakabos,
ristinéds, nHaiios, reperiai)

Diimetaleiad ir jiz elementai

Lh

Futzruond

h

Armatiss

Flansiniai irkiti ifardomi sujungimai

Eontrolés — matavimo pristaisai

0

Garo perkaitntowvas; Vam=dinio
gy vatuke suvirindsji sujung imai

Caro perkaitntuwvaz; I3orins
wvamadinio gywvatuko slamenm bidlds

Caro perkaidntuwvasz; Vidinsg
vamadinio gyvartuko 2lemenm bilds

Eonvakcijos gyvarnkas; Vam=dinio
eyvatuko suvirintsji sujung imai

Eonwvekcijo: gvvarukaz; I2onns
vamadinio gyvartuko 2lemenm bilds

Eonvakcijos gvvarnkaz; Vidins
vamadinio gyvatuko slemenm biolds

Elraninis gyvarulas; Vam=dinio
gy vatuke suvirindsji sujung imai

Ekraniniz gyvarunlas; Iforins
vamadinio gyvatuko slemenm biolds

Elraniniz gyvarnlzas; Vidins
wvamadinio gywvatuko slamenm bidlds

Padiacijoz gyvarukasz; Vam=dinio
eyvatuko suvirintisji sujung imai
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8 Priedas

Page 2of2

gyvatukas; [Eonné
vamzdinie gyvatuke skmenty bikls

=)

yvatukas; Viding

watuko ekmenty bikls

21 [Kolzktonai; Suvirtiz)i sujung imai

4~ |Kolektonai; Eoring kolzktorin
zlamentu bikis
Kolektonat, Vidiné kokktoruy

elementu bl
Kiti tyrimai; E&jime kelektoriaus
24 |atvam=ddny senelés storio

ma favimai
Kito patikrinimo terminai;

Papildomas patikirinimas:

Techninj patikrinima athiko;
Irfinierius

(Wardas, pavards parzas, data)
Suderinta:

Irengimu technines priegidros
viTiausiasis specialistas

(Wardas, pavards parzas, data)
SusipaZino:
Gamybos padalinio irengimu priegidros irremonto
skyriaus mechanikos irginierius

(Wardas, pavards parzas, data)

Irenginio Wriininkas

(Wardas, pavards parzas, data)

Papildomos pastabos:

Nuotraukos prie techninio patikrinimo akto punkio Nr.

Frint=d from Maint=nanoe dat base TP Shell ¥AF. ORLEN Listuva.
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9 Priedas
Page 1 of 2

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologija ir
kokybés kontrolés planas Nr.

Darby vykdytojas Sutarties Nr.

Work executor (Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

Darby vykdytojo subrangovas

(Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

Jrenginio eksploatacijos vieta

(Gamybos padalinys, kompleksas, baras/sekcija) (Operations Subdivision, Complex, Shop/Section)

Jrenginio pavadinimas ir technologinis Nr.

Jrenginio techniniai parametrai :

Darbo terpé

Didziausias leidziamasis slégis (Ps), bar

Didziausia leidZiamoji temperatira (Ts), °C

Jrenginio grupé, kategorija ir klasifikavimo dokumentas
Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos darby
trumpas apraSymas

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos
atlikimo pagrindimas

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos
standartas:

Darby atlikimo eiliSkumas

SuraSoma atliekamy darby seka kiekvienam remontuojama / montuojamam / rekonstruojamam jrenginio elementui, nurodant metodus ir jranga.
Bdtina nurodyti, kokios papildomos priemonés naudojamos (pasSildymas, konstrukcijos sutvirtinimas, papildomos atramos ir t. t.). Darby apraSyme
turi bati nuorodos | atitinkamas suvirinimo procediry aprasus (SPA). Jei atliekamas terminis apdorojimas, turi bati aprasyta atlikimo metodika
(terminio apdorojimo rezimai, kokia jranga naudojama, koks kaitinimo plotas, termoizoliacijos plotas ir vietos, temperatdros kontrolés metodas,
temperatlros kontrolés taskai). Surasoma flanSiniy jungéiy surinkimo eiga, nurodant jrangg ir uzverzimo momentus kiekvienai flansinei junggiai,
taip pat turi bati nurodyta uzverzimo kontrolés metodika.

Informacija apie naujas ir esamas medziagas

Pateikiama informacija apie visas naudojamas naujas ir esamas medziagas (vamzdzius, lakstus, fasoninius elementus, suvirinimo pridétines
medziagas, smeiges, verzles, tarpines ir t. t.). Turi bati nurodyta, kuriam jrenginio elementui ar flanSinei jung€iai medziaga naudojama, elemento
ar gaminio pavadinimas ir matmenys, medziagos standartas ir marké, gaminio standartas.

Darby schemos ar bréziniai

Darbo schemoje turi bati pavaizduotos ir sunumeruotos visos darbo vietos, suvirinimo ir flanSinés jungtys. Turi bati nurodyti darbo viety ir
elementy matmenys, taip pat turi bati nurodyti atstumai nuo darbo vietos iki jrenginio tam tikro atskaitos tasko (gali bati suvirinimo sujungimas,
atrama, atvamzdis ar kitas esantis elementas, kurio padétis jrenginio brézZinyje yra matmenimis nurodyta). Jei naudojami papildomi, laikini
sutvirtinimo elementai, jie turi bati pavaizduoti darbo schemoje ar brézinyje.

Priedai
1. Darby schemos ar bréziniai (Work execution diagrams and drawings)
2. Projektas (Project).
3. Suvirinimo procedary aprasai (SPA) (Welding procedure specifications (WPS)..
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9 Priedas
Page 2 of 2
Kokybés kontrolés planas (Quality control plan)
s Suvirinimo
. . Brézinio ar _ . e .
Eil. Kontrolés rocedur Kontrolés : Kontrole patvirtinantis
schemos u Kontrolés
Nr. objektas Nr apraso (SPA) Nr. metodas apimtis Kontrolés atlikéjas dokumentas
Item (Control D . Welding procedure Control Control scope Inspector Inspection verification
No. object) (. rawing or specification (WPS) method p document
diagram No.)
No.
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z2 ° £ S B S 2 2a = 9
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= z < TN =
Pastabos :
1. Prie§ atliekant suvirinimo jung€iy kontrole, kontroliuojamas suvirinimo jungtis suderinti su mechanikos skyriaus techninés prieziGros grupés
inZinieriumi.

Naudojami sutrumpinimai:

VT — Visual Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17637:2017; Jvertinimas — LST EN ISO 5817:2014, lygis-B

RT — Radiographic Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17636-1&2:2013; Jvertinimas — LST EN ISO 10675-1:2017, lygis-1.
MT — Magnetic Particle Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17638:2017; Jvertinimas — LST EN I1SO 23278:2015, lygis-2.
UT — Ultrasonic Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17640:2011; Jvertinimas — LST EN ISO 11666:2011, lygis-2.

PT — Penetrant Testing; Kontrolé — LST EN I1SO 3452-1:2013; Jvertinimas — LST EN ISO 23277:2015, lygis-2.

PMI — Positive material identification;

HT — Hardness testing;

UT(Th) — Ultrasonic thickness Testing; Kontrolé — atitikimas sertifikatui.

HB — Hidraulinis Bandymas;

PB — Pneumatinis Bandymas.

Sudareé:

Organizacijos pavadinimas, pareigos, Vardas, Pavardé, parasas, data, (name of organization, job title, full name, signature, date)

Tvirtina:
Darby vykdytojo vadovas

Organizacijos pavadinimas, pareigos, Vardas, Pavarde, parasas, data)

Suderinta :
Jrengimy techninés prieziaros ir
medziagy analizés vadova

Vardas, Pavardé, pareigos, parasas, data (full name, position, signature, date)

Jrengimy techninés priezitros ir
medZiagy analizés grupés inzinierius

Vardas, Pavardé, pareigos, parasas, data (full name, position, signature, date)
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10 Priedas
VAMZDINIO GYVATUKO LAISVY GALY VIZUALINES
APZIUROS AKTAS
20 m. meén. d.
UZSAKOVAS: AB ,,ORLEN Lietuva“
OBJEKTAS: GP-___, kompleksas - Jsekcija -
KROSNIS: KR-
Mes, Zemiau pasirase:
suraséme $§j aktg apie tai, kad vykdant vamzdyno remonto darbus buvo palikti krosnies
KR- gyvatuko atviri galai (kurie jungiasi prie minéto vamzdyno). Remonto metu,
kompanijos pavadinimas vykdydama savo darby dalj buvo uzdengusi laisvus galus,
kad nepatekty j gyvatukg paSaliniy daikty.
Prie$ sujungiant vamzdyng su KR- gyvatukais buvo atlikta vizuali

(kiek matosi) vamzdinio gyvatuko vidinés dalies apzitra. PaSaliniy daikty trukdanciy darbinés ter-

pés srautui nepastebéta.

Montavimo jmonés atstovai:
(jmonés pavadinimas, pareigos, vardas, pavardé)

Uzsakovo atstovas:

(jmonés pavadinimas, pareigos, vardas, pavardé)
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11 Priedas

LEIDIMAS KROSNIES UZDARYMUI
PERMISSION FOR HEATER CLOSING

Kompleksas / jrenginys
Complex/Unit:

Krosnies technologinis numeris
Heater number:

Uzdarymo data

Closing date:

Kiekvienas specialistas privalo patvirtinti parasu, kad jis patikrino savo kuruojamg dalj ir duoda leidimg krosnj
uzdaryti. Bet kokie aptikti neatitikimai turi bati suraSyti Sioje formoje, pasirasant atitinkamam specialistui. Jei
specialistas sutinka leisti uzdaryti krosnj su neatitikimais, tai Sis specialistas turi tai patvirtinti savo parasu skiltyje
+LAsmuo atsakingas uz krosnies technologinj valdyma®, kartu su asmens atsakingo uz krosnies technologinj valgyma
parasu. Parasai renkami lenteléje Nr.1 nurodytu eiliSkumu.

Specialist shall approve the inspection of the part he is responsible for and the permission for closing by signing. Any discrepan-
cies shall be registered on this form by signing by the relevant specialist. If the specialist approves of closing of a heater with dis-
crepancies, then this specialist shall approve that by signing in the column ,Person responsible for heater process control “ to-
gether with specialist's signature. The signatures are assembled in the order indicated in Table No 1.

1 Lentelé

Specialistas
Specialist

Data
Date

Pastabos, vardas ir
pavardé, parasas
Notes, full name,

signature

Rangovas (uzraSyti pavadinima)

Contractor (indicate the name)

Patvirtinu, kad yra uzbaigti Sios krosnies visi darby apimties punktai, krosnies gyvatu-
kas ir jos vidus yra Svarus ir jokiy paSaliniy daikty joje neaptikta.

I confirm that all scope of work items for this heater are completed, the heater coil
and its interior is clean and no foreign objects were found therein.

Techninés prieziliros grupés inzinierius: Patvirtinu, kad Sios krosnies vamzdinio
gyvatuko elementai konstrukciniu pozidriu yra tvarkingi ir gali bati saugiai eksploatuo-
jami nustatytomis slégio ir temperatdros salygomis.

Engineer of the maintenance team: | confirm that this heater tube coil elements
structurally are in proper condition and it can be safely operated at set pressure and
temperature.

Inzinierius statybininkas: Patvirtinu, kad krosnies metalinis karkasas, garnitiras,
iSkloja konstrukciniu poZidriu yra tvarkingi, vamzdinis gyvatukas Svarus.

Civil Engineer: | confirm that the heater steel structure frame, supporting elements,
lining structurally are in proper condition, the tube coil is clean.

Automatikos inzinierius: Patvirtinu, kad Sios krosnies temperatiiros matavimo prie-
taisai konstrukciniu poZidriu yra tvarkingi.

Automation Engineer: | confirm that this heater temperature meters structurally are
in proper condition.

Mechanikos inzinierius: Patvirtinu, kad yra uzbaigti Sios krosnies visi patikrinimai
bei darbai, nurodyti darby apimtyje.

Mechanical Engineer: | confirm that all inspections for this heater and works indicat-
ed in the scope of work are completed.

Trecioji Salis (konsultantas): Patvirtinu, kad $i krosnis funkcionuos taip, kaip numa-
tyta projekte.

Third party (advisor): | confirm that this heater and its internals will operate as per
design.

Asmuo atsakingas uz krosnies technologinj valdyma: Patvirtinu, kad krosnis buvo
patikrinta auk$¢iau minéty specialisty ir kad aparatas prie$ jj uzdarant buvo Svarus.
Duodu leidimg uzdaryti §j aparata.

Operations Specialist: | confirm that the heater was inspected by the above men-
tioned specialists and the heater was clean before closing. | give the permission to
close this heater.
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